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■ Ç‡ÊÌÂÈ¯ËÂ ı‡‡ÍÚÂËÒÚËÍË

á‡ ÔÛÎ¸ÚÓÏ ÓÔÂ‡ÚÓ‡ ‡ÒÔÓÎÓÊÂÌ‡ ‚Òfl ˝ÎÂÍÚÓÌËÍ‡ CNC
10.4” ˆ‚ÂÚÌÓÈ, „‡ÙË˜ÂÒÍËÈ Üä ‰ËÒÔÎÂÈ, ËÌÚÂ„ËÓ‚‡ÌÌ˚È ÒÚ‡ÌÓ˜Ì˚È ÔÛÎ¸Ú ÓÔÂ‡ÚÓ‡
Ç˚ÒÓÍÓÒÍÓÓÒÚÌ˚È CPU
ÇÒÂ ‰‡ÌÌ˚Â (ÒËÒÚÂÏÌ‡fl ÔÓ„‡ÏÏ‡, PLC, Ô‡‡ÏÂÚ˚, ·Ë·ÎËÓÚÂÍ‡ ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍËı ÔÓ„‡ÏÏ) Ì‡ Ó‰ÌÓÈ Í‡ÚÂ
COMPACT FLASH.
48 ‚ıÓ‰Ó‚ PLC (24VDC/8ÏA), 32 ‚˚ıÓ‰Ó‚ (24VDC/500ÏA)
3 ÒÂ‚ÓÓÒË Ë 1 ¯ÔËÌ‰ÂÎ¸ ËÎË 4 ÒÂ‚ÓÓÒË
ÄÌ‡ÎÓ„Ó‚˚È ËÎË ˆËÙÓ‚ÓÈ (CAN BUS) ‚˚ıÓ‰ Á‡‰‡ÌËfl Ì‡ ÔË‚Ó‰ 
4 ‚ıÓ‰‡ ˘ÛÔ‡-ËÁÏÂËÚÂÎfl
RS232 ÔÓÚ
É‡ÙË˜ÂÒÍ‡fl ÒËÏÛÎflˆËfl ÔÓ„‡ÏÏ
DNC

N C T  1 0 1  -  Í Ó Ï Ô ‡ Í Ú Ì Ó Â  Û Ò Ú  Ó È Ò Ú ‚ Ó  ó è ì  
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Ç‡ÊÌÂÈ¯ËÂ ı‡‡ÍÚÂËÒÚËÍË ÛÔ‡‚ÎÂÌËÈ ÚËÔ‡ NCT 2000, 100, 104

óèì ‡ÁÎË˜ÌÓ„Ó ÚËÔ‡ Ë „Ó‰‡ ‚˚ÔÛÒÍ‡ NCT ËÏÂ˛Ú ÒÓ‚Â¯ÂÌÌÓ Ó‰ËÌ‡ÍÓ‚ÓÂ ÔÓ„‡ÏÏÌÓÂ Ó·ÂÒÔÂ˜ÂÌËÂ ÓÔÂ‡ÚÓ‡ Ë flÁ˚Í
ÔÓ„‡ÏÏËÓ‚‡ÌËfl. 
ùÎÂÍÚÓÌÌ˚È ·ÎÓÍ ÚÓÚ ÊÂ Ò‡Ï˚È ‰Îfl ÙÂÁÂÌÓ„Ó ËÎË ÚÓÍ‡ÌÓ„Ó ÒÚ‡ÌÍ‡ Ë ÔÓÚÂ·ËÚÂÎ¸ ÏÓÊÂÚ Ò‡ÏÓÒÚÓflÚÂÎ¸ÌÓ ‚˚·‡Ú¸, Í‡ÍÛ˛ ‚ÂÒË˛
ÔÓ„‡ÏÏÌÓ„Ó Ó·ÂÒÔÂ˜ÂÌËfl Á‡„ÛÁËÚ¸ - ÚÓÍ‡ÌÛ˛ ËÎË ÙÂÁÂÌÛ˛, ‚ Á‡‚ËÒËÏÓÒÚË ÓÚ ÚÓ„Ó, Ì‡ Í‡ÍÓÈ ÒÚ‡ÌÓÍ óèì ÔÎ‡ÌËÛÂÚÒfl ÛÒÚ‡ÌÓ‚ËÚ¸.
ëËÒÚÂÏÌÓÂ ÔÓ„‡ÏÏÌÓÂ Ó·ÂÒÔÂ˜ÂÌËÂ, PLC, ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍËÂ ÔÓ„‡ÏÏ˚ Ë Ú‡·ÎËˆ˚ ÍÓÂÍÚÓÓ‚ ËÌÒÚÛÏÂÌÚÓ‚ ı‡ÌflÚÒfl ‚ Ô‡ÏflÚË
FLASH Ë ÔÓÒÚÓ Á‡„ÛÊ‡ÂÚÒfl ‚ ÌÓ‚˚Â óèì ÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÚÂÎÂÏ. 
èÛÎ¸Ú ÓÔÂ‡ÚÓ‡ ÔÓ‰ÍÎ˛˜fiÌ ˜ÂÂÁ ˆËÙÓ‚ÓÈ Í‡Ì‡Î Í ÎÓ„Ë˜ÂÒÍÓÏÛ ·ÎÓÍÛ (LU). 
Å‡ÁÓ‚Û˛ ÍÓÌÙË„Û‡ˆË˛ ÏÓÊÌÓ ‰ÓÔÓÎÌËÚ¸ ÔÛÚÂÏ  ÔÓ‰ÍÎ˛˜ÂÌËfl ÔÎ‡Ú ‡Ò¯ËÂÌËfl, ËÎË ËÁÏÂÌËÚ¸ ÂÂ ‚ÔÓÒÎÂ‰ÒÚ‚ËË ‰‡ÊÂ Ì‡ ÛÊÂ
‡·ÓÚ‡˛˘ÂÏ ÒÚ‡ÌÍÂ.
àÁÏÂÌÂÌËÂÏ Ô‡‡ÏÂÚ‡ ÏÓÊÌÓ ‚˚·Ë‡Ú¸, ÔÓ‰ÍÎ˛˜ËÚ¸ óèì Í ÒÂ‚ÓÔË‚Ó‰Û ËÎË Í „Î‡‚ÌÓÏÛ ÔË‚Ó‰Û ˜ÂÂÁ Ú‡‰ËˆËÓÌÌ˚È ‡Ì‡ÎÓ„Ó‚˚È,
ËÎË ˜ÂÂÁ Ò‡Ï˚È ÒÓ‚ÂÏÂÌÌ˚È ˆËÙÓ‚˚È ËÌÚÂÙÂÈÒ CAN BUS, ËÎË ÒÏÂ¯‡ÌÌÓ, Ì‡ÔËÏÂ 2 ÓÒË ˜ÂÂÁ ˆËÙÓ‚ÓÈ ËÌÚÂÙÂÈÒ, ‡ 3-fl ÓÒ¸ Ë
¯ÔËÌ‰ÂÎ¸ ˜ÂÂÁ ‡Ì‡ÎÓ„Ó‚˚È.

NCT 104

óèì NCT 104 Ë ÔÓ‰ÍÎ˛˜ÂÌËÂ Í ÔÂËÙÂËÈÌ˚Ï ÛÒÚÓÈÒÚ‚‡Ï.
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èËÏÂ ÔÓ„‡ÏÏ˚ ‰Îfl ÚÓÍ‡ÌÓ„Ó ÒÚ‡ÌÍ‡:

äÓÏÏÂÌÚ‡ËË Í ÔÓ„‡ÏÏÂ:
ë Í‡‰‡ N120 ‰Ó Í‡‰‡ N190 ‚Â‰ÛÚÒfl ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÍË
¯ÔËÌ‰ÂÎfl, ‰‡ÎÂÂ ‚˚ÔÓÎÌflÂÚÒfl ˜ÂÌÓ‚‡fl Ó·‡·ÓÚÍ‡
ÚÓˆÂ‚ÓÈ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË. éÚ Í‡‰‡ N200 ‰Ó Í‡‰‡ N220
Ë‰ÂÚ ÓÔËÒ‡ÌËÂ ˆËÍÎ‡ ˜ÂÌÓ‚ÓÈ Ó·‡·ÓÚÍË ÍÓÌÚÛ‡. 
Ç Í‡‰Â N200 ÛÒÚ‡Ì‡‚ÎË‚˛ÚÒfl ÁÌ‡˜ÂÌËfl ‚ÂÁ‡ÌËfl Ë
ÓÚ‚Ó‰‡. /1 ‚ Ì‡˜‡ÎÂ Í‡‰‡ - ˝ÚÓ ÛÍ‡Á˚‚‡ÂÚ Ì‡ ÛÒÎÓ‚Ì˚È
Í‡‰, Ò ÔÓÏÓ˘¸˛ ÍÓÚÓÓ„Ó ÏÓÊÌÓ ÔÓÔÛÒÚËÚ¸ ˜ÂÌÓ‚Û˛
Ó·‡·ÓÚÍÛ, Ì‡ÔËÏÂ Û Á‡„ÓÚÓ‚ÓÍ Ò Ó¯Ë·ÍÓÈ ‡ÁÏÂ‡. 
éÚ Í‡‰‡ N230 ‰Ó Í‡‰‡ N410 Ë‰ÂÚ ÓÔËÒ‡ÌËÂ ÍÓÌÚÛ‡.
ùÚËÏ ÓÔËÒ‡ÌËÂÏ ÔÓÎ¸ÁÛÂÚÒfl ˆËÍÎ ˜ÂÌÓ‚ÓÈ Ó·‡·ÓÚÍË
ÍÓÌÚÛ‡ ‰Îfl ‡Ò˜fiÚ‡ Ú‡ÂÍÚÓËË ËÌÒÚÛÏÂÌÚ‡.
ëÍÛ„ÎÂÌËfl Á‡ÔÓ„‡ÏÏËÓ‚‡Ì˚ ÔÓ ‡‰ÂÒÛ ",R" , 
Ù‡ÒÍË - ÔÓ ‡‰ÂÒÛ ",C" , a Û„Î˚ - ÔÓ ‡‰ÂÒÛ ",A".
éÚ Í‡‰‡ N410 ‰Ó Í‡‰‡ N680 Ë‰ÂÚ ÓÔËÒ‡ÌËÂ ÔÓÂÁ‡ÌËfl.
éÚ Í‡‰‡ N690 ÓÔËÒ˚‚‡ÂÚÒfl Ì‡ÂÁ‡ÌËfl ÂÁ¸·˚. 
ä‡‰ N710 ÒÎÛÊËÚ ‰Îfl ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÍË ‰‡ÌÌ˚ı, ÒÓ‰ÂÊ‡˘ÂÈ
‚‡ÊÌÂÈ¯ËÂ ı‡‡ÍÚÂËÒÚËÍË ÂÁ¸·˚ Ë Á‡Ó‰ÌÓ ÂÁ¸·Ó‚Ó„Ó
ÂÁˆ‡, ÌÂÁ‡‚ËÒËÏÓ ÓÚ ‡ÁÏÂ‡ ÂÁ¸·˚. 
ä‡‰ N720 ÒÓ‰ÂÊËÚ ÚÓ˜Ì˚Â ‡ÁÏÂ˚ ÂÁ¸·˚, Ì‡ÔÓ‰Ó·ËÂ
ˆËÍÎ‡ ˜ÂÌÓ‚ÓÈ Ó·‡·ÓÚÍË. 
ùÚËÏ ˆËÍÎÓÏ ËÁ „ÎÛ·ËÌ˚ ÂÁ‡ÌËfl ÔÂ‚Ó„Ó ÔÓıÓ‰‡
‡Ò˜ËÚ˚‚‡ÂÚÒfl „ÎÛ·ËÌ‡ ÂÁ‡ÌËfl ÓÒÚ‡Î¸Ì˚ı ÔÓıÓ‰Ó‚,
Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚ ÔÓÒÚÓflÌÌÓÂ ÔÓÔÂÂ˜ÌÓÂ ÒÂ˜ÂÌËÂ ÒÚÛÊÍË,
Ó‰Ì‡ÍÓ ‡Ò˜fiÚÌÓÂ ÁÌ‡˜ÂÌËÂ ÌÂ ‰ÓÎÊÌÓ ·˚Ú¸ ÏÂÌ¸¯Â
ÁÌ‡˜ÂÌËfl ÏËÌËÏ‡Î¸ÌÓÈ „ÎÛ·ËÌ˚ ÂÁ‡ÌËfl. 

%O7008(PELDA 08)
N100 G0 X200 Z200
N110 T101
N120 G0 X62 Z10
N130 G92 S3500
N140 G96 S150 M8 M3
N150 G79 X-1 Z5 F0.2
N160 Z3
N170 Z1
N180 Z0
N190 G0 X62 Z2
/1 N200 G71 U1 R0.5
/1 N210 G71 U0.3 W0.3 F0.5 
P250 Q370
N220 G0 X200 Z200
N230 T202
N240 G0 X16 Z10
N250 G42 X8 Z2
N260 G1 X16 Z-2 F0.2
N270 X16 Z-16
N280 X13.6 Z-18
N290 Z-20 ,R1
N300 X30 ,R2.5
N310 Z-35 ,A165 ,R3
N320 X55 ,R3
N330 X55 Z-56
N340 X52.6 Z-58
N350 Z-60 ,R1
N360 X60 ,C1
N370 Z-62
N380 X62
N400 G40 X70
N410 G0 X200 Z200
N420 T303

N430 G0 X70 Z-49
N450 X57
N460 G1 X46
N470 G4 P2
N480 G0 X57
N490 X56 Z-51
N500 G1 X54 Z-50
N510 X46
N520 G4 P2
N530 G1 ZI0.5
N540 G0 X56
N550 T313
N560 Z-44
N570 G1 X54 Z-45
N580 X45
N590 G4 P2
N600 T303
N610 G1 Z-50
N620 G4 P2
N630 G1 X46
N640 XI2
N650 ZI1
N660 G0 X200
N670 Z200
N680 G97 S500
N690 T404
N700 G0 X18 Z10
N710 G76 R0.2 P021060 Q0.2 
N720 G76 X14.16 Z-19.5 F1.5 
P0.92 Q0.2
N730 G0 X200 Z200
N740 M30
%
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èÓˆÂÒÒ Ó·‡·ÓÚÍË Ì‡ ˝Í‡ÌÂ óèì
èÓ„‡ÏÏ‡ ‰Îfl ÔËÏÂ‡ (ÙÂÁÂÌ˚È ÒÚ‡ÌÓÍ):
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èËÏÂ ÔÓ„‡ÏÏ˚ ‰Îfl ÙÂÁÂÌÓ„Ó ÒÚ‡ÌÍ‡:

äÓÏÏÂÌÚ‡ËË Í ÔÓ„‡ÏÏÂ:
Ç Í‡‰Â N100 ÛÒÚ‡Ì‡‚ÎË‚‡˛ÚÒfl ÓÒÌÓ‚Ì˚Â ÍÓÏ‡Ì‰˚,
ËÒÔÓÎ¸ÁÛÂÏ˚Â ÔË ÔÓ„‡ÏÏËÓ‚‡ÌËË. äÓÏ‡Ì‰‡ T
ÓÁÌ‡˜‡ÂÚ ÒÏÂÌÛ ËÌÒÚÛÏÂÌÚ‡, Á‡ ÌËÏ ÒÎÂ‰ÛÂÚ ÛÒÚ‡ÌÓ‚Í‡
ÍÓÂÍˆËË ‰ÎËÌ˚ ËÌÒÚÛÏÂÌÚ‡. éÚ Í‡‰‡ N140 ‰Ó Í‡‰‡
N270 ‚Ë‰ÌÓ ÓÔËÒ‡ÌËÂ ÍÓÌÚÛ‡, ÒÓ‰ÂÊ‡˘ÂÂ
‡‚ÚÓÏ‡ÚË˜ÂÒÍËÈ ‡Ò˜fiÚ ÚÓ˜ÍË ÔÂÂÒÂ˜ÂÌËfl. Ç Í‡‰Â N280
ÓÔflÚ¸ ÊÂ ÍÓÏ‡Ì‰ÓÈ í ‚˚Á˚‚‡ÂÚÒfl Ì‡ ÒÎÂ‰Û˛˘ËÈ
ËÌÒÚÛÏÂÌÚ, Á‡ ÌËÏ ÒÎÂ‰ÛÂÚ ÛÒÚ‡ÌÓ‚Í‡ ÍÓÂÍˆËË ‰ÎËÌ˚
ËÌÒÚÛÏÂÌÚ‡ Ë ¯ÔËÌ‰ÂÎfl ‰Îfl ˝ÚÓ„Ó ËÌÒÚÛÏÂÌÚ‡. Ñ‡Î¸¯Â
Ë‰ÂÚ Á‡‰‡ÌËÂ Ò‚ÂÎËÎ¸ÌÓ„Ó ˆËÍÎ‡, ‰ÓÔÓÎÌÂÌÌÓÂ
Ï‡ÍÓÔÓ„‡ÏÏËÓ‚‡ÌËÂÏ.

%O7081(8.1)
N100 G54 G90 G17 G0
N110 T1 (UJJMARO)
N120 G43 Z50 H1
N130 G94 S1000 M3 M8
N140 G0 X0 Y0
N150 G0 Z2
N160 G1 Z-20 F500
N170 G0 X0 Y0
N180 G41 G1 X17.5 Y-20 D1
N190 G3 X37.5 Y0 R20
N200 G3 XI-505 YI505 R505 ,R14
N210 G3 I0 J-135 R185 Q-1 ,R14
N220 G3 I467.5 J0 R505 Q-1 ,R14
N230 G3 I0 J135 R185 Q-1 ,R14
N240 G3 X37.5 Y0 I-467.5 J0 R505 Q-1
N250 G3 X17.5 Y20 R20
N260 G1 G40 X0 Y0 
N270 G0 Z50
N280 T2 (CSIGAFURO)
N290 G43 Z50 H2
N300 G95 S500 M3 M8 
N310 #1=0
N320 WHILE[#1LT360] DO1
N330 G83 G99 X[25*COS#1] Y[35*SIN#1] Z-50 R-18 Q5 E0.5
F0.2
N340 #1=#1+30
N350 END1
N360 G0 Z50
N360 G80 M30
%
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■ ê‡Ò¯ËËÚÂÎ¸Ì‡fl ÔÎ‡Ú‡ FEW4 Ë ÔÓ„‡ÏÏÌÓÂ
Ó·ÂÒÔÂ˜ÂÌËÂ

FEW4 ÔÂ‰ÒÚ‡‚ÎflÂÚ ÒÓ·ÓÈ ÔÂÒÓÌ‡Î¸Ì˚È ÍÓÏÔ¸˛ÚÂ 
Ò ÓÔÂ‡ˆËÓÌÌÓÈ ÒËÒÚÂÏÓÈ Windows, ËÌÚÂ„ËÛÂÏ˚È 
‚ óèì Ë ËÒÔÓÎ¸ÁÛ˛˘ËÈ ÏÓÌËÚÓ Ë ÍÎ‡‚Ë‡ÚÛÛ óèì.
èËÏÂÌÂÌËÂ FEW4 ÔÓÁ‚ÓÎflÂÚ ‡Ò¯ËËÚ¸ ‚ÓÁÏÓÊÌÓÒÚË
óèì, ‰ÓÔÓÎÌË‚ Ëı Ú‡ÍËÏË ‚‡ÊÌ˚ÏË ÔÂËÏÛ˘ÂÒÚ‚‡ÏË
ÔÂÒÓÌ‡Î¸ÌÓ„Ó ÍÓÏÔ¸˛ÚÂ‡ Í‡Í ÔÓÒÚÓÚ‡ ÔÓ‰ÍÎ˛˜ÂÌËfl
ÒÚ‡Ì‰‡ÚÌ˚ı ÔÂËÙÂËÈÌ˚ı ÛÒÚÓÈÒÚ‚, ‚ÓÁÏÓÊÌÓÒÚ¸˛
‚˚ÔÓÎÌflÚ¸ ÔflÏÓ ‚ óèì Î˛·˚Â Windows ÒÓ‚ÏÂÒÚËÏ˚Â
ÔÓ„‡ÏÏ˚ ËÎË ÓÚ‡·‡Ú˚‚‡Ú¸ Ì‡ ÒÚ‡ÌÍÂ 
ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍËÂ ÔÓ„‡ÏÏ˚ ÌÂÔÓÒÂ‰ÒÚ‚ÂÌÌÓ 
Ò ‚ËÌ˜ÂÒÚÂ‡ ËÎË Flash Í‡Ú˚ FEW4.

ÜfiÒÚÍËÈ ‰ËÒÍ ËÎË Ô‡ÏflÚ¸ FLASH
USB
ETHERNET
TRACK BALL
FLASH DRIVE
Ç˚ÒÓÍÓÒÍÓÓÒÚÌ˚È Í‡Ì‡Î DNC

èÓÏÓ˘¸ ‚ Ì‡ÔËÒ‡ÌËË ÔÓ„‡ÏÏ FNC
ÇÂ‰ÂÌËÂ ÊÛÌ‡Î‡ ÒÓ·˚ÚËÈ
èÓ„‡ÏÏËÓ‚‡ÌËÂ VECTOR

èÓ‰ÍÎ˛˜eÌËe 
Í ñeÌÚpaÎ¸ÌÓÏÛ ·ÎÓÍÛ

ÜeÒÚÍËÈ ‰ËÒÍ
(winchester)

êaÁ˙fiÏ IDE

Ç˚‚Ó‰ ÏÓÌËÚÓpa

Ç‚Ó‰ ÏÓÌËÚÓpaUSBPS/2 Ethernet

■ èÓÏÓ˘ÌËÍ ‚ Ì‡ÔËÒ‡ÌËÂ ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍËı ÔÓ„‡ÏÏ FNC

ê‡Á‡·ÓÚÍ‡ ÔÓ„‡ÏÏ˚ Á‡ÔÓÎÌÂÌËÂÏ ‰Ë‡ÎÓ„Ó‚˚ı Ô‡ÌÂÎÂÈ,
ËÏÂ˛˘Ëı „‡ÙË˜ÂÒÍÛ˛ ÔÓ‰‰ÂÊÍÛ.

■ êÂ‰‡ÍÚËÓ‚‡ÌËÂ

èÓÒÚÂÈ¯ËÏ Ó·‡ÁÓÏ ÏÓÊÌÓ Ì‡ËÒÓ‚‡Ú¸ ÚÓ˜ÍË, ÔflÏ˚Â, ÓÍÛÊÌÓÒÚË, ‡ Ú‡ÍÊÂ
ÒÔÎ‡ÈÌ˚. 
ëÂ‰Ë ‚˚·‡ÌÌ˚ı ˝ÎÂÏÂÌÚÓ‚ ÍÓÌÚÛ‡ ÏÓÊÌÓ ÎÂ„ÍÓ ‡ÒÏÂÒÚËÚ¸ ÒÍÛ„ÎÂÌËfl ËÎË
Ù‡ÒÍË.

■ èÓ„‡ÏÏËÓ‚‡ÌËÂ VECTOR

ë ÔÓÏÓ˘¸˛ VECTOR-a ÏÓÊÌÓ „ÂÌË‡Î¸ÌÓ ÔÓÒÚÓ, ·˚ÒÚÓ Ì‡ÔËÒ‡Ú¸
ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍÛ˛ ÔÓ„‡ÏÏÛ ÔflÏÓ ‚ óèì ËÎË ‚ Î˛·ÓÏ
ÔÂÒÓÌ‡Î¸ÌÓÏ ÍÓÏÔ¸˛ÚÂÂ.
èÓÎ¸ÁÓ‚‡Ú¸Òfl VECTOR-ÓÏ Ó˜ÂÌ¸ ÎÂ„ÍÓ. ëÓ‚Â¯ÂÌÌÓ ·ÂÁ‡ÁÎË˜ÌÓ, 
˜ÚÓ Ï˚ ËÏÂÂÏ - ˝ÒÍËÁ,  ÚÂıÌË˜ÂÒÍËÈ ˜ÂÚÂÊ 2,5D, ËÎË  3D ÏÓ‰ÂÎ¸,
VECTOR ‚ Î˛·ÓÏ ÒÎÛ˜‡Â ÔÂ‰ÎÓÊËÚ Ì‡Ï Ò‡ÏÛ˛ ÔÓÒÚÛ˛, Ò‡ÏÛ˛
ÂÒÚÂÒÚ‚ÂÌÌÛ˛ Ë Ò‡ÏÛ˛ ˝ÙÙÂÍÚË‚ÌÛ˛ Ô‡ÌÂÎ¸ ËÌÒÚÛÏÂÌÚÓ‚ ‰Îfl
˜Â˜ÂÌËfl Ë Ó·‡·ÓÚÍË. Ñ‡ÊÂ ÎËˆ‡, ÒÓ‚Â¯ÂÌÌÓ ÌÂ ‡Á·Ë‡˛˘ËÂÒfl 
‚ Ó·Î‡ÒÚË ÔÓ„‡ÏÏËÓ‚‡ÌËfl ÍÓÏÔ¸˛ÚÂÓ‚, ÏÓ„ÛÚ ˜ÂÂÁ Ô‡Û ˜‡ÒÓ‚
ÁÌ‡ÍÓÏÒÚ‚‡ ˝ÙÙÂÍÚË‚ÌÓ ÔÓÎ¸ÁÓ‚‡Ú¸Òfl ËÏ.

■ ÇÂ‰ÂÌËÂ ÊÛÌ‡Î‡ ÒÓ·˚ÚËÈ

àÁÏÂÌÂÌËfl ÒÓÒÚÓflÌËfl ÂÊËÏÓ‚ (êÖÜàå, ÒÓÒÚÓflÌËÂ START/STOP,
ÒÓÒÚÓflÌËÂ M3/M4 Ë Ú.‰.) ÒÓı‡Ìfl˛ÚÒfl Ë ÔÂÂ‰‡˛ÚÒfl ÔÓ„‡ÏÏÂ ‰Îfl
ÓˆÂÌÍË ‚ÏÂÒÚÂ Ò ÚÓ˜ÌÓÈ ‰‡ÚÓÈ ÒÓ·˚ÚËÈ. èÓ„‡ÏÏ‡ ‰Îfl ÓˆÂÌÍË
ÏÓÊÂÚ ÔÓÍ‡Á‡Ú¸ ÒÓÒÚÓflÌËÂ ÂÊËÏÓ‚ ‚ ‚˚·‡ÌÌ˚ı ÔÂËÓ‰‡ı
‚ÂÏÂÌË ‚ ‚Ë‰Â Ú‡·ÎËˆ˚ ËÎË „‡ÙË˜ÂÒÍË. åÓÊÌÓ ‚ËÚÛ‡Î¸ÌÓ
ÔÓÍ‡Á‡Ú¸ ‚ÂÏfl ÔÓÒÚÓfl, ‚ÂÏfl ‡·ÓÚ˚, ÒÂ‰ÌÂÂ ‚ÂÏfl Ó·‡·ÓÚÍË,
˝ÙÙÂÍÚË‚ÌÓÒÚ¸ ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËfl ÒÚ‡ÌÍ‡. 

è ã Ä í Ä  ê Ä ë ò à ê Ö ç à ü  F E W 4
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èÓ„‡ÏÏËÓ‚‡ÌËÂ NC ÔÓ 2,5D

Ç ÚÓ ÊÂ ‚ÂÏfl, ˜ÚÓ ‰Îfl ‚˚ÔÓÎÌÂÌËfl ·ÓÎ¸¯ËÌÒÚ‚‡ Á‡‰‡˜ Ó·‡·ÓÚÍË ‰ÓÒÚ‡ÚÓ˜ÌÓ ËÏÂÚ¸ ÔÓÂÍÚËÛ˛˘Û˛ ÒËÒÚÂÏÛ
2D ËÎË 2,5D, ÔÓÂÍÚËÛ˛˘ËÂ ÒËÒÚÂÏ˚ ‚ Ì‡‡ÒÚ‡˛˘Ëı Ï‡Ò¯Ú‡·‡ı ‡·ÓÚ‡˛Ú ÔÓ 3D, ÔÓ˝ÚÓÏÛ Ë VECTOR ÔÓ 2,5D
ÔË„Ó‰ÂÌ ‰Îfl Ó·‡·ÓÚÍË ‰‡ÌÌ˚ı ÔÓ 3D.   

ùÙÙÂÍÚË‚Ì˚Â ÒÚ‡ÚÂ„ËË Ó·‡·ÓÚÍË

é·‡·ÓÚÍ‡ ÍÓÌÚÛ‡
îÂÁÂÓ‚‡ÌËÂ Í‡Ï‡Ì‡ Ò ÓÒÚÓ‚‡ÏË
é·‡·ÓÚÍ‡ Í‡Ï‡Ì‡ Ò ÔÓËÁ‚ÓÎ¸ÌÓÈ „ÂÓÏÂÚËÂÈ
é·‡·ÓÚÍ‡ ÍÓÌÚÛ‡ ÔÓ 3D
åÌÓ„ÓÒÚÓÓÌÌ‡fl Ó·‡·ÓÚÍ‡
ëÚ‡ÚÂ„ËË ‚ÂÁ‡ÌËfl
ëÚ‡ÚÂ„ËË Á‡‚Â¯ÂÌËfl
É‡‚ËÓ‚Í‡ ¯ËÙÚÓ‚ WINDOWS
ÉÂÓÏÂÚË˜ÂÒÍËÂ Ú‡ÌÒÙÓÏ‡ˆËË

é·‡˘ÂÌËÂ Ò ÓÔÂ‡ˆËflÏË (Ú‡·ÎËˆ‡ JOB)

ä‡Ê‰‡fl ÓÔÂ‡ˆË˛ Ó·‡·ÓÚÍË ÒÓı‡ÌflÂÚÒfl ‚ Ú‡Í Ì‡Á˚‚‡ÂÏÓÈ Ú‡·ÎËˆÂ
JOB. ùÚ‡ Ú‡·ÎËˆ‡ ÒÓÒÚ‡‚ÎflÂÚ „‡ÙËÍ ‰Îfl ÒËÏÛÎflˆËË Ó·‡·ÓÚÍË. á‰ÂÒ¸
‡ÒÒ˜ËÚ˚‚‡ÂÚÒfl ‚ÂÏfl ‚˚ÔÓÎÌÂÌËfl ÓÚ‰ÂÎ¸Ì˚ı Ù‡Á ‡·ÓÚ˚ Ë  ‚ÂÏfl,
ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÓÂ ‰Îfl ÔÓÎÌÓÈ Ó·‡·ÓÚÍË.
ëÓı‡ÌfiÌÌ˚Â ‚ Ú‡·ÎËˆ‡ı JOB ÓÔÂ‡ˆËË ÏÓÊÌÓ ÔÓËÁ‚ÓÎ¸ÌÓ
ÔÂÂÒÚ‡‚ÎflÚ¸, Û‰‡ÎflÚ¸, ‚ÍÎ˛˜‡Ú¸ Ë ‚˚ÍÎ˛˜‡Ú¸, ÒËÏÛÎËÓ‚‡Ú¸.

èÓ‚ÂË‚ ÔÓˆÂÒÒ Ó·‡·ÓÚÍË ‚ ÂÊËÏÂ ÒËÏÛÎflˆËË, Ó‰ÌËÏ
˘ÂÎ˜ÍÓÏ ÏÓÊÌÓ ÒÓÁ‰‡Ú¸ ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍÛ˛ ÔÓ„‡ÏÏÛ.   

è ã Ä í Ä  ê Ä ë ò à ê Ö ç à ü  F E W 4

àÌÚÂ„ËÓ‚‡ÌÌÓÂ Ó·‡˘ÂÌËÂ ËÌÒÚÛÏÂÌÚ‡ÏË

àÁ Í‡Ú‡ÎÓ„‡ ËÌÒÚÛÏÂÌÚÓ‚ ÏÓÊÌÓ ‚˚·‡Ú¸
ËÌÒÚÛÏÂÌÚ Ë ÔÓÒÏÓÚÂÚ¸ Â„Ó ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍËÂ
Ô‡‡ÏÂÚ˚. ä‡Ú‡ÎÓ„ ËÌÒÚÛÏÂÌÚÓ‚ ÏÓÊÌÓ
‡Ò¯ËËÚ¸ ÔÓ ÊÂÎ‡ÌË˛, ËÎË ÔÂÓ·‡ÁÓ‚‡Ú¸ 
ÔÓ Ò‚ÓËÏ ÚÂ·Ó‚‡ÌËflÏ.

îÛÌÍˆËfl êàëéÇÄçàÖ éÅêÄíçé ÔÓÁ‚ÓÎflÂÚ Ì‡Ï Á‡„ÛÁËÚ¸ 
‚ VECTOR ÒÚ‡Û˛ ÔÓ„‡ÏÏÛ Ë ‚ÓÒÔÓËÁ‚ÂÒÚË „ÂÓÏÂÚË˛
Á‡„ÓÚÓ‚ÍË. èÓÚÓÏ ˜ÂÚfiÊ ÏÓÊÌÓ Â‰‡ÍÚËÓ‚‡Ú¸ Ë ÔÓÎÛ˜ËÚ¸
ÒÍÓÂÍÚËÓ‚‡ÌÌÛ˛ ÔÓ„‡ÏÏÛ Ó·‡·ÓÚÍË.

êÂ‰‡ÍÚËÓ‚‡ÌËÂ ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍËı ÔÓ„‡ÏÏ. ÒÓÒÚ‡‚ÎÂÌÌ˚ı
ÌÂ Ò ÔÓÏÓ˘¸˛ VECTOR

èÓÂÍÚ

NC

í‡·ÎËˆ‡ ÒËÏ‚ÓÎÓ‚

ëËÏ‚ÓÎ -@ÌÓÏÂ ÔÓ„‡ÏÏ˚

èÂÂ˜ÂÌ¸ ‡·ÓÚ

ê‡·ÓÚ‡ ÒÚ‡Ú

ê‡·ÓÚ‡ - boxstock

ê‡·ÓÚ‡ - Ò‚ÂÎÂÌËÂ

àÌÒÚÛÏÂÌÚ - ˆÂÌÚÓ‚Ó˜ÌÓÂ Ò‚ÂÎÓ

íÂıÌÓÎÓ„Ëfl

éÔÂ‡ˆËfl Ò‚ÂÎÂÌËfl

ê‡·ÓÚ‡ -PeckDrilling

ê‡·ÓÚ‡ - TapRight

ê‡·ÓÚ‡ - ä‡Ï‡Ì

ê‡·ÓÚ‡ - Ó˜Â˜ÂÌËÂ

ê‡·ÓÚ‡ - ÍÓÌÂˆ
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ç‡ÒÚÓÈÍÛ ÔË‚Ó‰‡ Ì‡˜ÌfiÏ Ò Á‡„ÛÁÍË Ô‡ÍÂÚ‡ Ô‡‡ÏÂÚÓ‚, ÓÚÌÓÒfl˘Â„ÓÒfl Í ‰‡ÌÌÓÏÛ ÚËÔÛ ‰‚Ë„‡ÚÂÎfl, Á‡ÚÂÏ ÏÓÊÌÓ
ÔÓÒÚÓ Ë ·˚ÒÚÓ Ì‡ÒÚÓËÚ¸ ‚‡ÊÌÂÈ¯ËÂ ı‡‡ÍÚÂËÒÚËÍË Â„ÛÎËÓ‚‡ÌËfl Ò ÔÓÏÓ˘¸˛ ‚ËÚÛ‡Î¸Ì˚ı ÔÓÚÂÌˆËÓÏÂÚÓ‚,
ÔÓfl‚Ë‚¯ËıÒfl Ì‡ ˝Í‡ÌÂ. êÂÁÛÎ¸Ú‡Ú ‚ÏÂ¯‡ÚÂÎ¸ÒÚ‚‡ ÏÓÊÌÓ Ò‡ÁÛ ÔÓ‚ÂËÚ¸ ÔÓ ÔÓ‚Â‰ÂÌË˛ ‰‚Ë„‡ÚÂÎfl Ë ÔÓ ËÁÏÂÌÂÌË˛
ı‡‡ÍÚÂËÒÚËÍË ‰‚Ë„‡ÚÂÎfl Ì‡ ˝Í‡ÌÂ ÍÓÏÔ¸˛ÚÂ‡.

ìíàãàíÄ Ñãü ëéáÑÄçàü èêéÉêÄååõ PLC

PExxx_00

Ç˚ÔÓÎÌflÂÚ ÒËÌÚ‡ÍÒË˜ÂÒÍËÈ ÍÓÌÚÓÎ¸ ÔÓ„‡ÏÏ˚ PLC, Ì‡ÔËÒ‡ÌÌÓÈ ‚ Î˛·ÓÏ ÚÂÍÒÚÓ‚ÓÏ Â‰‡ÍÚÓÂ.
èÓ„‡ÏÏ‡ ‚˚ÔÓÎÌflÂÚ ÔÓËÒÍ: Ì‡ ÏÓ‰ÛÎË, Ì‡ ÛÒÎÓ‚Ëfl, Ì‡ Ù‡„ÏÂÌÚ˚ ÔÓ„‡ÏÏ˚.
ëÓÒÚ‡‚ÎflÂÚ ÒÚ‡ÚËÒÚËÍÛ Ó ÔÓ„‡ÏÏËÓ‚‡ÌÌ˚ı: ‚ıÓ‰‡ı, ‚˚ıÓ‰‡ı, ÙÎ‡„‡ı, Ò˜fiÚ˜ËÍ‡ı.

èêéÉêÄååÄ èÖêÖÑÄóà ÑÄççõï

WINRS

àÌÚÂÎÎÂÍÚÛ‡Î¸Ì‡fl ÔÂÂ‰‡˜‡ ÔÓ„‡ÏÏ ÏÂÊ‰Û óèì NCT Ë ÔÂÒÓÌ‡Î¸Ì˚Ï ÍÓÏÔ¸˛ÚÂÓÏ. 
èÓ„‡ÏÏ‡, ‡·ÓÚ‡˛˘‡fl ‚ ÓÔÂ‡ˆËÓÌÌÓÈ ÒËÒÚÂÏÂ WINDOWS.
èÓÒÚ‡fl ÔÓÒÎÂ‰Ó‚‡ÚÂÎ¸Ì‡fl ÔÂÂÁ‡„ÛÁÍ‡ ÔÓ„‡ÏÏ.
àÌÚÂÎÎÂÍÚÛ‡Î¸Ì‡fl, ‡‚ÚÓÏ‡ÚË˜ÂÒÍ‡fl, ÔÓÒÎÂ‰Ó‚‡ÚÂÎ¸Ì‡fl ÔÂÂ‰‡˜‡ ÔÓ„‡ÏÏ.
DNC
á‡„ÛÁÍ‡ ÒËÒÚÂÏ˚ NCT

èêéÉêÄååÄ-ëàåìãüíéê Ñãü ëéëíÄÇãÖçàü à èêéÇÖêäà íÖïçéãéÉàóÖëäàï èêéÉêÄåå

PROG

èÓ„‡ÏÏ‡-ÒËÏÛÎflÚÓ ÛÒÚÓÈÒÚ‚ óèì NCT, ‡·ÓÚ‡˛˘‡fl Ì‡ ÔÂÒÓÌ‡Î¸ÌÓÏ ÍÓÏÔ¸˛ÚÂÂ.
àÁÓ·‡ÊÂÌËfl ˝Í‡Ì‡, ÛÔ‡‚ÎÂÌËÂ Ë ÔÓ„‡ÏÏËÓ‚‡ÌËÂ ÔÓÎÌÓÒÚ¸˛ ÒÓ‚Ô‡‰‡ÂÚ Ò ÛÔ‡‚ÎÂÌËÂÏ óèì NCT. 
à‰Â‡Î¸ÌÓ ÏÓÊÌÓ ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡Ú¸ ‰Îfl Ô‡ÍÚËÍË Ë Ó·Û˜ÂÌËfl ÔÓ„‡ÏÏËÓ‚‡ÌË˛, ‡ Ú‡ÍÊÂ ‰Îfl ÔÓ‚ÂÍË
ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍËı ÔÓ„‡ÏÏ, ÒÓÒÚ‡‚ÎÂÌÌ˚ı Ò ÔÓÏÓ˘¸˛ CAD/CAM ÒËÒÚÂÏ‡Ï.

èÄäÖí èêéÉêÄåå Ñãü ìëíÄçéÇäà èêàÇéÑéÇ  

DSASS x.xxx

è‡ÍÂÚ ÔÓ„‡ÏÏ, ‡·ÓÚ‡˛˘ËÈ ÔÓ‰ ÓÔÂ‡ˆËÓÌÌÓÈ ÒËÒÚÂÏÓÈ WINDOWS, Ë ÒÎÛÊ‡˘ËÈ ‰Îfl ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÍË Ë ‡Ì‡ÎËÁ‡
ÔË‚Ó‰Ó‚ NCT.
èË‚Ó‰ Ë ÍÓÏÔ¸˛ÚÂ ÏÓÊÌÓ ÒÓÂ‰ËÌËÚ¸ ˜ÂÂÁ RS232.

ÇëèéåéÉÄíÖãúçõÖ èêéÉêÄååõ
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■ DIGI

ÅÎ‡„Ó‰‡fl DIGI óèì NCT ÒÚ‡ÌÓ‚ËÚÒfl ÔË„Ó‰Ì˚Ï ‰Îfl ÒÍ‡ÌËÓ‚‡ÌËfl Ò‚Ó·Ó‰Ì˚ı ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚÂÈ Ë ÔÎÓÒÍÓÒÚÌ˚ı
ÍÓÌÚÛÓ‚.
Ç ÚÓ˜Í‡ı Ó˘ÛÔ˚‚‡ÌËfl ÛÔ‡‚ÎÂÌËÂÏ NCT ÒÓı‡Ìfl˛ÚÒfl ÍÓÓ‰ËÌ‡Ú˚ ˆÂÌÚ‡ ˘ÛÔ‡ X,Y,Z ‚ ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍÓÈ
ÔÓ„‡ÏÏÂ, ‚˚‰ÂÎfiÌÌÓÈ ÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÚÂÎÂÏ. 

îÓÏ‡Ú ‰‡ÌÌ˚ı: ÚÂÍÒÚ ASCII (ç‡ÔËÏÂ: X100.000Y110.000Z-50.010LF)
ÑÎfl Ó·‡·ÓÚÍË ËÏÂÂÚÒfl ‰‚Â ‚ÓÁÏÓÊÌÓÒÚË:
1. é·‡·ÓÚ‡Ú¸ Á‡„ÓÚÓ‚ÍÛ ÙÂÁÓÈ ÒÓ ÒÙÂË˜ÂÒÍËÏ ÍÓÌˆÓÏ, ‡‰ËÛÒ  

ÍÓÚÓÓ„Ó ‡‚ÂÌ ‡‰ËÛÒÛ ¯‡ËÍ‡ Ì‡ ÍÓÌˆÂ ˘ÛÔ‡. Ç ˝ÚÓÏ ÒÎÛ˜‡Â 
ÌÂÔÓÒÂ‰ÒÚ‚ÂÌÌÓ ÔÓ ÚÓ˜Í‡Ï Ó˘ÛÔ˚‚‡ÌËfl ÏÓÊÌÓ ÒÓÒÚ‡‚ËÚ¸ 
ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍÛ˛ ÔÓ„‡ÏÏÛ.

2. èÓ ‰‡ÌÌ˚Ï ÒÍ‡ÌËÓ‚‡ÌËfl (ÔÓ ÚÓ˜Í‡Ï Ô‡‡ÎÎÂÎ¸ÌÓÈ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË, 
ÒÏÂ˘fiÌÌÓÈ  Ì‡ ‡‰ËÛÒ ˘ÛÔ‡ ÓÚ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË Á‡„ÓÚÓ‚ÍË) Ò ÔËÏÂÌÂÌËÂÏ 
ÔÓ„‡ÏÏ˚ CAD/CAM ÏÓÊÌÓ ‚ÓÒÔÓËÁ‚ÂÒÚË ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚ¸ Á‡„ÓÚÓ‚ÍË, 
Á‡ÚÂÏ Ì‡ ÓÒÌÓ‚‡ÌËË ˝ÚÓ„Ó Ó·˚˜Ì˚Ï Ó·‡ÁÓÏ ÒÓÒÚ‡‚ËÚ¸ 
ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍÛ˛ ÔÓ„‡ÏÏÛ.

■ MES

èÓ„‡ÏÏÌÓÂ Ó·ÂÒÔÂ˜ÂÌËÂ MES ÒÓ‰ÂÊËÚ ËÁÏÂËÚÂÎ¸Ì˚Â ˆËÍÎ˚, ‡Á‡·ÓÚ‡ÌÌ˚Â ‰Îfl ˜‡˘Â ‚ÒÂ„Ó ‚ÒÚÂ˜‡˛˘ËıÒfl
ÒÎÛ˜‡Â‚ ËÁÏÂÂÌËfl, ÒÎÛÊ‡˘Ëı ‰Îfl ËÁÏÂÂÌËfl Á‡„ÓÚÓ‚ÍË Ë Á‡ÏÂ‡ ËÌÒÚÛÏÂÌÚ‡.
èË„Ó‰ÌÓ ‰Îfl ·˚ÒÚÓ„Ó Ë ÚÓ˜ÌÓ„Ó ËÁÏÂÂÌËfl ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË, ÓÚ‚ÂÒÚËfl, Û„ÎÓ‚ÓÈ ÚÓ˜ÍË Ë Ú.‰. 
ë Â„Ó ÔÓÏÓ˘¸˛ ‚ÓÁÏÓÊÌÓ ÚÓ˜Ì‡fl Ó·‡·ÓÚÍ‡ ‰‡ÊÂ ÌÂ ÚÓ˜ÌÓ ÙËÍÒËÓ‚‡ÌÌÓÈ Á‡„ÓÚÓ‚ÍË, ÔÓÒÎÂ Á‡ÏÂ‡ ÔÓÎÓÊÂÌËfl
Á‡„ÓÚÓ‚ÍË, ÔÓ‚ÂÌÛ‚ ÒËÒÚÂÏ˚ ÍÓÓ‰ËÌ‡Ú.

éÒÂ‚ÓÂ Ë ‡‰Ë‡Î¸ÌÓÂ ËÁÏÂÂÌËÂ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË àÁÏÂÂÌËÂ Ô‡Î¸ˆ‡

èÓ‚ÓÓÚ ÒËÒÚÂÏ˚ ÍÓÓ‰ËÌ‡Ú èÓËÒÍ ÚÓ˜ÍË ˆÂÌÚ‡ ÓÚ‚ÂÒÚËfl

èÓËÒÍ Û„ÎÓ‚ÓÈ ÚÓ˜ÍË

ÇëèéåéÉÄíÖãúçõÖ èêéÉêÄååõ



ê‡·ÓÚÓÒÔÓÒÓ·ÌÓÒÚ¸
ÔË‚Ó‰‡

ê‡ÁÂ¯ÂÌËÂ ÔË‚Ó‰‡
ëÚÓÔ ‰‚Ë„‡ÚÂÎfl

ëÏÂÌ‡ Ì‡Ô‡‚ÎÂÌËfl
M3/M4

7-ÒÂ„ÏÂÌÚÌ˚È
ËÌ‰ËÍ‡ÚÓ

ëÏÂÌ‡ Ú‡·ÎËˆ˚
Ô‡‡ÏÂÚÓ‚
PAR1/PAR2

Ç˚ıÓ‰ ‰‡Ú˜ËÍ‡ TTL

n=0
n=ns

ÇıÓ‰ ‰‡Ú˜ËÍ‡ TTL

ÄÌ‡ÎÓ„Ó‚ÓÈ ÒË„Ì‡Î
Á‡‰‡ÌËfl +/-10 V Ë

‰‚Ë„‡ÚÂÎ¸
PTC

CAN BUS

RS232 (PC)

á‡˘ËÚÌÓÂ
Á‡ÁÂÏÎÂÌËÂ

òËÌ‡ DC

ÇıÓ‰ DC Ì‡ 24 V

Ç˚ıÓ‰
ÒÂ‚Ó‰‚Ë„‡ÚÂÎfl

■

èÂˆËÁËÓÌÌÓÂ ˆËÙÓ‚ÓÂ
Â„ÛÎËÓ‚‡ÌËÂ ÚÓÍ‡ Ë ˜ËÒÂÎ
Ó·ÓÓÚÓ‚, ÓÒÛ˘ÂÒÚ‚ÎfiÌÌÓÂ 
Ò ÔÓÏÓ˘¸˛ DSP
àÌÍÂÏÂÌÚ‡Î¸Ì˚È ‚ıÓ‰ ‰‡Ú˜ËÍ‡ TTL
èÓ‰ÍÎ˛˜ÂÌËÂ ‡·ÒÓÎ˛ÚÌÓÈ
ËÁÏÂËÚÂÎ¸ÌÓÈ ÒËÒÚÂÏ˚ *EnDat 2.2
ÇıÓ‰ ÒË„Ì‡Î‡ Á‡‰‡ÌËfl ÔÓ ˆËÙÓ‚ÓÏÛ
Í‡Ì‡ÎÛ, ‚˚ıÓ‰ ÔÓÁËˆËË Ë ÒÓÒÚÓflÌËfl
+/- 10 V ‡Ì‡ÎÓ„Ó‚˚È ÒË„Ì‡Î Á‡‰‡ÌËfl
˜ËÒÂÎ Ó·ÓÓÚÓ‚
Ç˚Ò‚Â˜Ë‚‡ÌËÂ ÒÓÒÚÓflÌËfl ÂÊËÏ‡ 
Ì‡ 7-ÏËÒÂ„ÏÂÌÚÌÓÏ ËÌ‰ËÍ‡ÚÓÂ

ëËÌıÓÌÌ˚È I‰ÎËÚÂÎ¸Ì˚È/IÏ‡ÍÒ [A]: 
2/4, 6/12, 12/24, 18/36, 24/48, 36/72, 
100/150  

AÒËÌıÓÌÌ˚È I‰ÎËÚÂÎ¸Ì˚È/IÏ‡ÍÒ [A]:  
8/12, 16/24, 24/36, 32/48, 48/72, 120/150

■

■ ÅÎÓÍ ÔËÚ‡ÌËfl DIPS

çÂÔÓÒÂ‰ÒÚ‚ÂÌÌ˚È ÔËÚ‡ÌËÂ 
ÓÚ ÒÂÚË 3x400VAC
IDCÏ‡ÍÒ=20A
ÇÌÛÚÂÌÌËÈ ÚÓÏÓÁÌÓÈ 
ÂÁËÒÚÓ 120ÇÚ
èÓ‰ÍÎ˛˜ÂÌËÂ ‚ÌÂ¯ÌÂ„Ó
ÚÓÏÓÁÌÓ„Ó ÂÁËÒÚÓ‡
ÇÒÚÓÂÌÌ˚È ‰ÓÒÒÂÎ¸ ÒÂÚË
Ç˚ıÓ‰ ÌÓÏËÌ‡Î¸ÌÓ„Ó
Ì‡ÔflÊÂÌËfl ¯ËÌ˚ 540VDC
Ç˚ıÓ‰ 24VDC ‰Îfl ÔËÚ‡ÌËfl 
óèì
Ç˚ıÓ‰ 24VDC Ì‡ÔflÊÂÌËfl
ÔËÚ‡ÌËfl Ò‚Ó‰Ó·ÌÓ„Ó
ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËfl
ÇÒÚÓÂÌÌ˚È ÔÛÒÍ‡ÚÂÎ¸
àÌÚÂÎÎÂÍÚÛ‡Î¸ÌÓÂ ÛÔ‡‚ÎÂÌËÂ,
ÓÒÛ˘ÂÒÚ‚ÎfiÌÌÓÂ Ò ÔÓÏÓ˘¸˛ DSP

Åãéäà èàíÄçàü

■ êÂÍÛÔÂ‡ÚË‚Ì˚È ·ÎÓÍ
ÔËÚ‡ÌËfl DPB

çÂÔÓÒÂ‰ÒÚ‚ÂÌÌÓÂ
ÔËÚ‡ÌËÂ ÓÚ ÒÂÚË
3x400VAC
IDCÏ‡ÍÒ=40A, 
80A ËÎË 160A
ÇÌÂ¯ÌËÈ ‰ÓÒÒÂÎ¸
ÒÂÚË
Ç˚ıÓ‰ ÌÓÏËÌ‡Î¸ÌÓ„Ó
Ì‡ÔflÊÂÌËfl ¯ËÌ˚
540VDC
ÇÒÚÓÂÌÌ˚È 
ÔÛÒÍ‡ÚÂÎ¸ 
(ÚÓÎ¸ÍÓ DPB-160A)
àÌÚÂÎÎÂÍÚÛ‡Î¸ÌÓÂ
ÛÔ‡‚ÎÂÌËÂ,
ÓÒÛ˘ÂÒÚ‚ÎfiÌÌÓÂ 
Ò ÔÓÏÓ˘¸˛ DSP
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àÏÂ˛˘ËÂÒfl ÒÂ‚ÓÔË‚Ó‰‡

ñËÙÓ‚˚Â ÒËÌıÓÌÌ˚Â Ë ‡ÒËÌıÓÌÌ˚Â ÒÂ‚ÓÔË‚Ó‰˚



■ ëËÌıÓÌÌ˚Â ÒÂ‚Ó‰‚Ë„‡ÚÂÎË Ò ÔÓÒÚÓflÌÌ˚Ï Ï‡„ÌËÚÓÏ

ëÚÛÔÂÌË ‡ÁÏÂÓ‚ ÒÓ„Î‡ÒÌÓ ÒÚ‡ÚË˜ÂÒÍÓÏÛ ÏÓÏÂÌÚÛ [çÏ]: 1,2,3,6,9,12,22,30,38
ÇÒÚÓÂÌÌ˚È ÚÓÏÓÁ ÓÚ 3çÏ
çÓÏËÌ‡Î¸Ì‡fl ÒÍÓÓÒÚ¸ ‚‡˘ÂÌËfl 3000 ËÎË 2000 
á‡˘Ë˘fiÌÌÓÒÚ¸ IP55
àÒÔÓÎÌÂÌËÂ Ò ÙÎ‡ÌˆÂÏ
ÇÒÚÓÂÌÌ˚È ËÌÍÂÏÂÌÚ‡Î¸Ì˚È ˝ÌÍÓ‰Â ERN 1326, ËÎË ‡·ÒÓÎ˛ÚÌ˚È EnDat 2.2

■ òËÓÍËÈ ‚˚·Ó ‡ÒËÌıÓÌÌ˚ı ‰‚Ë„‡ÚÂÎÂÈ

■ Ñ‡Ú˜ËÍË HEIDENHAIN

àÌÍÂÏÂÌÚ‡Î¸Ì˚È ERN 1326 (4096 ËÏÔ/Ó·, ÒË„Ì‡Î ÌÛÎ¸-ÏÂÚÍË Ë 
ÍÓÏÏÛÚËÛ˛˘ËÂ ÒË„Ì‡Î˚ TTL)
EnDat 2.2 Ó‰ÌÓÓ·ÓÓÚÌ˚È ËÎË ‡·ÒÓÎ˛ÚÌ˚È ‚ ÔÂ‰ÂÎ‡ı  
4096 Ó·ÓÓÚÓ‚ (33,000,000 ËÏÔ/Ó· - ‡ÁÂ¯ÂÌËÂ 
‡·ÒÓÎ˛ÚÌÓÈ ÔÓÁËˆËË)

11
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àÁÏÂËÚÂÎ¸Ì‡fl ÒËÒÚÂÏ‡ *EnDat 2.2 fl‚ÎflÂÚÒfl
ÔÓ‰ÛÍˆËÂÈ HEIDENHAIN GmbH
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àçíÖÉêàêéÇÄççõâ PLC
ùÙÙÂÍÚË‚ÌÓ„Ó flÁ˚Í ÔÓ„‡ÏÏËÓ‚‡ÌËfl  ‚˚ÒÓÍÓ„Ó ÛÓ‚ÂÌfl, ÒÓÁ‰‡ÌÌ˚È ÒÔÂˆË‡Î¸ÌÓ ‰Îfl ÛÔ‡‚ÎÂÌËÂÏ
‡‚ÚÓÏ‡ÚËÍÓÈ ÒÚ‡ÌÍ‡.

AXA VSC M
BCS BMK300
CHIRON FZ22L
CME FS0, FS2, FS6
CORTINI BF400
CSEPEL MUM8000
FANUC AUTO PROFILER, FB25, FM38
FRORIEP horizont fúró/marómě
GLORIA EUROPA 2-40
HECKLER&KOCH AM444, BA20
HÜLLER-HILLE nb-h70, nb-h90
HÜLLHORST FAIPARI FELSÕMARÓ
KONDIA A6, K600, HM1060, HM2010
KUNZMANN WF9/3
LIECHTI 5D
MAHO MHC700, MHC900, MHC1000

MAKINO MC100
MITSUBISHI MPA-H50A
MITSUI-SEIKI HR-4
OROSZ 2N636, 6B443, 6B444
PEDERSEN VP2000
SABOMATIC CW630
SHW FU41
SKODA W160, W250H
STRIGON MZ1500/2500x2
TOS FSSQ28
WIEST FBZ32
YANG SMV600, SMV1000
ACIERA, ANAYAK, AUDATRONIC, 
BOHNER-KÖHLE, CARRERA,
HAUSER, HERMLE, JFMT, KLOPP,
MIKRON, MILWAUKEE

îËÏ‡ NCT KFT ·ÂÒÔÎ‡ÚÌÓ ÔÂÂ‰‡fiÚ Ò‚ÓËÏ Ô‡ÚÌfi‡Ï-ÒÚ‡ÌÍÓÒÚÓËÚÂÎflÏ ËÏÂ˛˘ËÂÒfl
ÔÓ„‡ÏÏ˚ PLC Ë ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚Û˛˘ÂÂ ËÏ Ú‡·ÎËˆ˚ ‚ıÓ‰Ó‚/‚˚ıÓ‰Ó‚. 

àåÖûíëü  ÉéíéÇõÖ, éèêéÅéÇÄççõÖ èêéÉêÄååõ PLC
Ñãü ëãÖÑìûôàï ëíÄçäéÇ:

BOLEY BDN160
CINCINNATI AVENGER200T
EMCOTURN 120, 240, 325
FAT TUR630
FEINBAU SNC100
GEORG-FISCHER NDM40
GILDEMEISTER GD200, GD-200-4A,
GDM65-4A, NEF CT40, NEF560
INDEX  GE65, GFG250, GU600
MAHO-GRAZIANO GR200C
OKUMA LC20

OROSZ ZTC
PITTLER  NF160/400
ROPERWERK WT400
SCHAUBLIN 102, 130
STOREBRO 200
TAKISAWA TD30
TOS SUI32, SUI50/1000, SUT80, SPRY25
TUAM  15E
YANG SL12
BÖHRINGER, EBOSA, HARRISON, 
WEILER

î  Â Á Â  Ì ˚ Â  Ò Ú ‡ Ì Í Ë ,  Ù  Â Á Â  Ì ˚ Â  Ó ·  ‡ · ‡ Ú ˚ ‚ ‡ ˛ ˘ Ë Â  ˆ Â Ì Ú  ˚ :

èÓ„‡ÏÏ‡ ‰Îfl ÔËÏÂ‡

ùÚÓÚ Ù‡„ÏÂÌÚ ÔÓ„‡ÏÏ˚ PLC ÛÔ‡‚ÎflÂÚ
‚ÍÎ˛˜ÂÌËÂ ‚˚ıÓ‰‡ ÓıÎ‡Ê‰‡˛˘ÂÈ ˝ÏÛÎ¸ÒËË Ë
ËÌ‰ËÍ‡ÚÓÓ‚ ‚ ÚÓÏ ÒÎÛ˜‡Â, ÂÒÎË ÓÔÂ‡ÚÓ
Ì‡Ê‡‚ ÍÌÓÔÍÛ, ÔÂÂÒÏ‡ÚË‚‡ÂÚ
Á‡ÔÓ„‡ÏÏËÓ‚‡ÌÌÓÂ ÒÓÒÚÓflÌËÂ (M8 ËÎË M9).
èÓÒÍÓÎ¸ÍÛ ‚˚ıÓ‰ ·˚Î ‡ÍÚË‚Ì˚Ï, 
ÚÓ ÔÂÂÍÎ˛˜‡ÂÚ Â„Ó ‚ Ô‡ÒÒË‚ÌÓÂ ÒÓÒÚÓflÌËÂ Ë
Ì‡Ó·ÓÓÚ. é‰ÌÓ‚ÂÏÂÌÌÓ Ò ˝ÚËÏ ÏË„‡ÂÚ
ÍÓÌÚÓÎ¸Ì‡fl Î‡ÏÔ‡, ˜ÚÓ·˚ ÔÂ‰ÛÔÂ‰ËÚ¸
ÓÔÂ‡ÚÓ‡ Ó Û˜ÌÓÏ ‚ÏÂ¯‡ÚÂÎ¸ÒÚ‚Â. 
åË„‡ÌËÂ ÓÒÛ˘ÂÒÚ‚ÎflÂÒÚÒfl ˜ÚÂÌËÂÏ ÙÎ‡„‡ 
Ë Á‡ÔËÒ¸˛ Â„Ó ÒÓÒÚÓflÌËfl Ì‡ ‚˚ıÓ‰. 
îÎ‡„ ÛÒÚ‡Ì‡‚ÎË‚‡ÂÚÒfl Ò ÔÓÏÓ˘¸˛ Ú‡ÈÏÂ‡.

(V480AI480) ç‡Ê‡Ú‡ ÍÌÓÔÍ‡ ÓıÎ‡Ê‰‡˛˘ÂÈ ˝ÏÛÎ¸ÒËË

NLY003 óÚÂÌËÂ ‚˚ıÓ‰‡ ÓıÎ‡Ê‰‡˛˘ÂÈ ‚Ó‰˚ Ò ÓÚËˆ‡ÌËÂÏ

SY003 ìÒÚ‡ÌÓ‚Í‡ ‚˚ıÓ‰‡ ÓıÎ‡Ê‰‡˛˘ÂÈ ˝ÏÛÎ¸ÒËË

Z
äÓÌÂˆ ÔÓ‚ÂÍË ÛÒÎÓ‚Ëfl ç‡Ê‡Ú‡ ÍÌÓÔÍ‡
ÓıÎ‡Ê‰‡˛˘ÂÈ ˝ÏÛÎ¸ÒËË

NT06 ÖÒÎË Ú‡ÈÏÂ T06 ÔÓ‰Ó¯fiÎ Í ÍÓÌˆÛÛ

NLF0160 óÚÂÌËÂ ÙÎ‡„‡ ÏË„‡ÌËfl Ò ÓÚËˆ‡ÌËÂÏ

SF0160 ìÒÚ‡ÌÓ‚Í‡ ÙÎ‡„‡ ÏË„‡ÌËfl

,25 á‡„ÛÁÍ‡ ÔÓÒÚÓflÌÌ˚ı

ST06 á‡ÔÓÎÌÂÌËÂ Ú‡ÈÏÂ‡

Z äÓÌÂˆ ÛÒÎÓ‚ËÈ í‡ÈÏÂ T06 ÔÓ‰Ó¯fiÎ Í ÍÓÌˆÛ

LF0160 óÚÂÌËÂ FO160

SY480 Ç˚ÍÎ˛˜ÂÌËÂ ËÌ‰ËÍ‡ÚÓ‡ ÓıÎ‡Ê‰‡˛˘ÂÈ
˝ÏÛÎ¸ÒËË

í Ó Í ‡  Ì ˚ Â  Ò Ú ‡ Ì Í Ë ,  Ú Ó Í ‡  Ì ˚ Â  Ó ·  ‡ · ‡ Ú ˚ ‚ ‡ ˛ ˘ Ë Â  ˆ Â Ì Ú  ˚ :



Ç˚ıÓ‰ ‚ ÂÙÂÂÌÚÌÛ˛ ÚÓ˜ÍÛ G28
Ç˚ıÓ‰ ‚ ÚÓ˜ÍÛ  ÒÏÂÌ˚ ËÌÒÚÛÏÂÌÚ‡ 3 ÚÓ˜ÍË ÒÏÂÌ˚, ÛÒÚ‡Ì‡‚ÎË‚‡ÂÚÒfl Ô‡‡ÏÂÚ‡ÏË G30
ì‰‡ÎÂÌËÂ ÓÒÚ‡ÚÍ‡ ıÓ‰‡ (ËÁÏÂÂÌËÂ) çÂ ·ÓÎÂÂ 4 G31 Qn

A‚ÚÓÏ‡ÚË˜ÂÒÍ‡fl 
ÍÓÂÍˆËfl ËÌÒÚÛÏÂÌÚ‡

ç‡ Á‡‰‡ÌÌÓÈ ÓÒË - G37
Ç Ì‡Ô‡‚ÎÂÌËË X G36 -
Ç Ì‡Ô‡‚ÎÂÌËË Z G37 -

éÊË‰‡ÌËÂ Ç ÒÂÍÛÌ‰‡ı (G94)
G4Ç Ó·ÓÓÚ‡ı ¯ÔËÌ‰ÂÎfl (G95)

ÇÂÏfl ˆËÍÎ‡ 1ÏÒÂÍ

íÂÏ‡ ëÔÂˆËÙËÍ‡ˆË‡ íÓÍ‡Ì˚È ÒÚ.          îÂÁÂÌ˚È ÒÚ.

îÛÌÍˆËË ·ÂÁÓÔ‡ÒÌÓÒÚË
é·‡˘ÂÌËÂ Ò ‚ÍÎ˛˜‡ÚÂÎflÏË ÍÓÌÂ˜ÌÓ„Ó ÔÓÎÓÊÂÌËfl àÏÂÂÚÒfl
äÓÌÂ˜ÌÓÂ ÔÓÎÓÊÂÌËÂ ÔÓ Ô‡‡ÏÂÚ‡Ï àÏÂÂÚÒfl
èÓ„‡ÏÏËÓ‚‡ÂÏÓÂ Ó„‡ÌË˜ÂÌËÂ ‡·Ó˜Â„Ó ÔÓÒÚ‡ÌÒÚ‚‡ ‚ÍÎ/‚˚ÍÎ. G22/G23

êÂÙÂÂÌÚÌ‡fl ÚÓ˜Í‡ Ç˚ıÓ‰ ‚ ÌÓÎ¸ ‚Û˜ÌÛ˛ àÏÂÂÚÒfl
Ç˚ıÓ‰ ‚ ÌÓÎ¸ ËÁ ÔÓ„‡ÏÏ˚ G28

ÇÓÁÏÓÊÌÓÒÚË ·ÎÓÍËÓ‚ÍË èÓ ÓÒflÏ àÏÂÂÚÒfl
ÑÎfl ‚ÒÂı ÓÒÂÈ (ëÚ‡ÌÓÍ Á‡·ÎÓÍËÓ‚‡Ì, TeÒÚ) àÏÂÂÚÒfl

ÇÓÁÏÓÊÌÓÒÚË ÍÓÏÔÂÌÒ‡ˆËË

é¯Ë·Í‡ ÒÏÂÌ˚ Ì‡Ô‡‚ÎÂÌËfl àÏÂÂÚÒfl
é¯Ë·Í‡ ¯‡„‡ ÂÁ¸·˚ àÏÂÂÚÒfl
é¯Ë·Í‡ ÔflÏÓÎËÌÂÈÌÓÒÚË àÏÂÂÚÒfl
ìÒÍÓÂÌËfl ÒÏÂÌ˚ Ì‡Ô‡‚ÎÂÌËfl àÏÂÂÚÒfl
ëˆÂÔÎÂÌËfl àÏÂÂÚÒfl      

êÂ„ÛÎËÓ‚‡ÌËÂ
ëËÌıÓÌÌÓÂ ‰‚ËÊÂÌËÂ Î˛·˚ı ‰‚Ûı ÓÒÂÈ àÏÂÂÚÒfl
éÔÂÂÊÂÌËÂ ÒÍÓÓÒÚË àÏÂÂÚÒfl
ÇÂÏfl ˆËÍÎ‡ 1ÏÒÂÍ

é Ò Ë  Ë  ‰ ‡ Ì Ì ˚ Â  Í Ó Ó  ‰ Ë Ì ‡ Ú

èÓÁËˆËÓÌËÓ‚‡ÌËÂ ãËÌÂÈÌÂ„Ó ÚËÔ‡ G0
èflÏ‡fl G1
äÛ„ Ç ÌÂÒÍÓÎ¸ÍËı Í‚‡‰‡ÌÚ‡ı

G2, G3äÛ„ Ò ÔÂÂÏÂÌÌ˚Ï ‡‰ËÛÒÓÏ ëÔË‡Î¸ ÄıËÏÂ‰‡
èÓÒÚ‡ÌÒÚ‚ÂÌÌ‡fl
ÒÔË‡Î¸Ì‡fl ËÌÚÂÔÓÎflˆËfl

2 ÓÒË ‚ ‰ÓÎ¸ ÍÛ„‡, ÓÒÚ‡Î¸Ì˚Â (ÌÂ ·ÓÎÂÂ 6)
ÓÒË ‚ ‰ÓÎ¸ ÔflÏÓÈ 

àÌÚÂÔÓÎflˆËfl ÔÓÎflÌ˚ı
ÍÓÓ‰ËÌ‡Ú

ÇÍÎ˛˜ÂÌËÂ G12.1
Ç˚ÍÎ˛˜ÂÌËÂ G13.1

ñËÎËÌ‰Ë˜ÂÒÍ‡fl
ËÌÚÂÔÓÎflˆËfl

ÇÍÎ˛˜ÂÌËÂ G7.1 [‡‰ÂÒ ÓÒË] r
Ç˚ÍÎ˛˜ÂÌËÂ G7.1 [‡‰ÂÒ ÓÒË] 0

ç‡ÂÁ‡ÌËÂ ÂÁ¸·˚
ë ‡‚ÌÓÏÂÌ˚Ï ¯‡„ÓÏ

G33
óÂÂÁ ÌÂÒÍÓÎ¸ÍËı Í‡‰Ó‚
ë ÔÂÂÏÂÌÌ˚Ï ¯‡„ÓÏ G34 -

àÌÚÂÔÓÎflˆËfl Ò„Î‡ÊË‚‡ÌËfl äË‚‡fl ÅÂÁ¸Â ÚÂÚ¸Â„Ó ÔÓfl‰Í‡ - G5.I Q2

à Ì Ú Â  Ô Ó Î fl ˆ Ë fl

Å˚ÒÚ˚È ıÓ‰

àÌÍÂÏÂÌÚÌ‡fl ÒËÒÚÂÏ‡ A çÂ ·ÓÎÂÂ 650 Ï/ÏËÌ
àÌÍÂÏÂÌÚÌ‡fl ÒËÒÚÂÏ‡ B çÂ ·ÓÎÂÂ 65 Ï/ÏËÌ
àÌÍÂÏÂÌÚÌ‡fl ÒËÒÚÂÏ‡ C çÂ ·ÓÎÂÂ 6.5 Ï/ÏËÌ

èÓˆÂÌÚÌ˚È ‚ÍÎ˛˜‡ÚÂÎ¸
4 ÔÓÁËˆËË (F0, 25, 50, 100%)

9 ÔÓÁËˆËÈ (0, 1, 2, 5, 10, 20, 30, …, 100%)
èÂÂÍÎ˛˜‡ÚÂÎÂÏ ÔÓ‰‡˜Ë (0-100%)

èÓ‰‡˜‡

èÓÏËÌÛÚÌ‡fl: ÏÏ/ÏËÌ, ‰˛ÈÏ/ÏËÌ, „‡‰/ÏËÌ G94
á‡ Ó·ÓÓÚ: ÏÏ/Ó·., ‰˛ÈÏ/Ó·., „‡‰/Ó·. G95
èÓˆÂÌÚÌ˚È ‚ÍÎ˛˜‡ÚÂÎ¸ 0, 1, 2, 5, 10, 20, 30, …, 100, 110, 120%
é„‡ÌË˜ÂÌËÂ (Ï‡ÍÒ. ÔÓ‰‡˜‡) è‡‡ÏÂÚ‡ÏË ÔÓ ÓÒflÏ
ìÒÍÓÂÌÌ˚È ÔÓ„ÓÌ ÔÓ„‡ÏÏ˚ MaÍÒËÏ‡Î¸ÌÓÈ ÔÓ‰‡˜ÂÈ

ìÒÍÓÂÌËÂ/Á‡ÏÂ‰ÎÂÌËÂ ãËÌÂÈÌÓÂ, ËÎË ‚ÚÓÓ„Ó ÔÓfl‰Í‡ ìÒÚ‡Ì‡‚ÎË‚‡ÂÏÓÂ Ô‡‡ÏÂÚ‡ÏË ÔÓ ÓÒflÏ

îÛÌÍˆËË ÛÔ‡‚ÎÂÌËfl
ÔÓ‰‡˜Ë

çÂÔÂ˚‚ÌÓÂ ÂÁ‡ÌËÂ G64
íÓ˜Ì‡fl ÓÒÚ‡ÌÓ‚Í‡ G9, G61
á‡ÔÂÚ ÔÓˆÂÌÚÌÓ„Ó ‚ÍÎ˛˜‡ÚÂÎfl G63
ìÏÂÌ¸¯ÂÌËÂ ÔÓ‰‡˜Ë ÔË ‚ÌÛÚÂÌÌËı Û„Î‡ı G62

A‚ÚÓÏ‡ÚË˜ÂÒÍÓÂ 
ÛÏÂÌ¸¯ÂÌËÂ ÔÓ‰‡˜Ë

Ç ÒÓÒÚÓflÌËË G41, G42 ÔË ‚ÌÛÚÂÌÌÂÈ Ó·‡·ÓÚÍÂ ÍÛ„‡ Ç ÒÓÓÚÌÓ¯ÂÌËË Á‡ÔÓ„‡ÏÏËÓ‚‡ÌÌÓ„Ó Ë ÍÓÂÍÚËÓ‚‡ÌÌÓ„Ó ‡‰ËÛÒ‡ 
èË Ó·‡·ÓÚÍÂ ÍÛ„‡ Ç Á‡‚ËÒËÏÓÒÚË ÓÚ ‡‰ËÛÒ‡ ÍÛ„‡ Ë ‰ÓÔÛÒÍ‡ÂÏÓ„Ó ÛÒÍÓÂÌËfl

èË ÔÓıÓÊ‰ÂÌËË Û„ÎÓ‚ (Ì‡ ÓÒÌÓ‚‡ÌËË ‚˚·Ó‡
Ô‡‡ÏÂÚÓ‚)

Ç Á‡‚ËÒËÏÓÒÚË ÓÚ ‚ÂÎË˜ËÌ˚ Û„Î‡
Ç Á‡‚ËÒËÏÓÒÚË ÓÚ ‰ÓÔÛÒÚËÏÓÈ ‡ÁÌËˆ˚ ÔÓ‰‡˜Ë 

ÔË ÔÓıÓÊ‰ÂÌËË Û„ÎÓ‚

è Ó ‰ ‡ ˜ ‡ ,  Á ‡ Ï Â ‰ Î Â Ì Ë Â ,  Û Ò Í Ó  Â Ì Ë Â

Ç ˚ Ò Ó Í Ó Ò Í Ó  Ó Ò Ú Ì ‡ fl ,  ‚ ˚ Ò Ó Í Ó Ú Ó ˜ Ì ‡ fl  Ó ·  ‡ · Ó Ú Í ‡
êÂÊËÏÔÂ‰Ó·‡·ÓÚÍË ÏÌÓ„Ëı
Í‡‰Ó‚‚ÔÂÂ‰

BÍÎ˛˜ÂÌËÂ ËÁ ÔÓ„‡ÏÏ˚, ËÎË ˜ÂÂÁ Ô‡‡ÏÂÚ˚ G5.1 (P0)
B˚ÍÎ˛˜ÂÌËÂ ËÁ ÔÓ„‡ÏÏ˚, ËÎË ˜ÂÂÁ Ô‡‡ÏÂÚ˚ G5.1 P1

Ç˚ÒÓÍÓÒÍÓÓÒÚÌÓÂ, 
‚˚ÒÓÍÓÚÓ˜ÌÓÂ 
ÓÚÒÎÂÊË‚‡ÌËÂ Ú‡ÂÍÚÓËË

BÍÎ˛˜ÂÌËÂ ËÁ ÔÓ„‡ÏÏ˚, ËÎË ˜ÂÂÁ Ô‡‡ÏÂÚ˚ - G5.1 Q1

BÍÎ˛˜ÂÌËÂ ËÁ ÔÓ„‡ÏÏ˚, ËÎË ˜ÂÂÁ Ô‡‡ÏÂÚ˚ - G5.1 Q0

Ç˚·Ó Ì‡·Ó‡ Ô‡‡ÏÂÚÓ‚
Ó·‡·ÓÚÍË

óËÒÚÓ‚‡fl Ó·‡·ÓÚÍ‡: ‚˚·Ó ËÁ ÔÓ„‡ÏÏ˚, ËÎË ËÁ
Ú‡·ÎËˆ˚ - G5.1 R1

èÓÎÛ˜ËÒÚÓ‚‡fl Ó·‡·ÓÚÍ‡: ‚˚·Ó ËÁ ÔÓ„‡ÏÏ˚, ËÎË ËÁ Ú‡·ÎËˆ˚ - G5.1 R2

óÂÌÓ‚‡fl Ó·‡·ÓÚÍ‡: ‚˚·Ó ËÁ ÔÓ„‡ÏÏ˚, ËÎË ËÁ Ú‡·ÎËˆ˚ - G5.1 R3
é‰ÌÓ‚ÂÏÂÌÌÓÂ ‚ÍÎ˛˜ÂÌËÂ, ‚˚ÍÎ˛˜ÂÌËÂ Úfiı
‚˚¯ÂÛÍ‡Á‡ÌÌ˚ı ÙÛÌÍˆËÈ Ó‰ÌËÏ Í‡‰ÓÏ - G5.1 P_ Q_ R_

è‡‡ÏÂÚ˚ Ó·‡·ÓÚÍË,
ÛÒÚ‡Ì‡‚ÎË‚‡ÂÏ˚Â Ò ÔÛÎ¸Ú‡
ÓÔÂ‡ÚÓ‡ ÔÓ ÓÒflÏ, 
‚ Ú‡·ÎËˆÂ

ìÓ‚ÂÌ¸ ÚÓ˜ÌÓÒÚË - àÏÂÂÚÒfl
ä‡Ò‡ÚÂÎ¸ÌÓÂ ÛÒÍÓÂÌËÂ - àÏÂÂÚÒfl
èÓÒÚÓflÌÌÓÂ ‚ÂÏÂÌË ÛÒÍÓÂÌËfl (‚ÚÓÓ„Ó ÔÓfl‰Í‡) - àÏÂÂÚÒfl
çÓÏ‡Î¸ÌÓÂ ÛÒÍÓÂÌËÂ - àÏÂÂÚÒfl
ÑÓÔÛÒÚËÏ‡fl ‡ÁÌËˆ‡ ÔÓ‰‡˜Ë - àÏÂÂÚÒfl

ÇÂÎË˜ËÌ‡ ÓÔÂÂÊÂÌËfl ÒÍÓÓÒÚË - àÏÂÂÚÒfl



ë Ô Â ˆ Ë Ù Ë Í ‡ ˆ Ë fl  

íÂÏ‡ ëÔÂˆËÙËÍ‡ˆË‡ NCT101 NCT104

í Â ı Ì Ë ˜ Â Ò Í Ë Â  ‰ ‡ Ì Ì ˚ Â  Û Ò Ú  Ó È Ò Ú ‚  ó è ì

MoÌËÚÓ ÜË‰ÍÓÍËÒÚ‡ÎÎË˜ÂÒÍËÈ (TFT) 10” ˆ‚ÂÚÌÓÈ 15” ˆ‚ÂÚÌÓÈ

äÎ‡‚Ë‡ÚÛ‡

óËÒÎÓ ÙÛÌÍˆËÓÌ‡Î¸Ì˚ı ÍÌÓÔÓÍ 10
óËÒÎÓ ÍÌÓÔÓÍ ‚˚·Ó‡ ÏÂÌ˛ 6
Ç‚Ó‰ ‰‡ÌÌ˚ı: 80 ÍÎ‡‚Ë¯Ì˚È, „ÓËÁÓÌÚ‡Î¸Ì˚È - QWERTY 

Ç‚Ó‰ ‰‡ÌÌ˚ı: 51 ÍÎ‡‚Ë¯Ì˚È ëÓÍ‡˘ÂÌÌ‡fl
ÄÎÙ‡‚ËÚÌÓ-ˆËÙÓ‚‡fl -

ëÚ‡ÌÓ˜Ì˚È ÔÛÎ¸Ú ÓÔÂ‡ÚÓ‡
äÌÓÔÍË ÔÂÂÍÎ˛˜ÂÌËfl ÂÊËÏÓ‚ ‡·ÓÚ˚,

ÔÂÂÏÂ˘ÂÌËfl ÔÓ ÓÒflÏ, ÛÔ‡‚ÎÂÌËfl ¯ÔËÌ‰ÂÎÂÏ, ‰Îfl
ÔÓËÁ‚ÓÎ¸ÌÓ„Ó ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËfl, ‡‚‡ËÈÌ˚È „Ë·ÓÍ

äÎ‡‚Ë¯Ë ÍÌÓÔÍË
á‡˘ËÚ‡ àÌ‰ËÍ‡ˆËfl+ÍÎ‡‚Ë‡ÚÛ‡ IP54

ÅË·ÎËÓÚÂÍ‡ ÔÓ„‡ÏÏ
å‡ÍÒ.˜ËÒÎÓ ı‡ÌËÏ˚È ÔÓ„‡ÏÏ 900
ê‡ÁÏÂ 16 M·yte

èÓÒÎÂ‰. ÔÓÚ äÓÎË˜ÂÒÚ‚Ó 1
ôÛÔ äÓÎË˜ÂÒÚ‚Ó ‚‚Ó‰Ó‚ çÂ ·ÓÎÂÂ. 4

àÁÏÂËÚÂÎ¸Ì‡fl ÒËÒÚÂÏ‡

äÓÎË˜ÂÒÚ‚Ó ‚‚Ó‰Ó‚ ËÌÍÂÏÂÌÚÌ˚ı ‰‡Ú˜ËÍÓ‚ (‚ÏÂÒÚÂ ÒÓ ¯ÔËÌ‰ÂÎÂÏ) 4 4+4+2=10
èÓ‰ÍÎ˛˜ÂÌËÂ ‡·ÒÓÎ˛ÚÌ˚ı ‰‡Ú˜ËÍÓ‚ EnDat 2.2 íÓÎ¸ÍÓ Ò ÔË‚Ó‰ÓÏ NCT

èÓ‰ÍÎ˛˜ÂÌËÂ ÒËÌÛÒÓË‰‡Î¸Ì˚ı ‰‡Ú˜ËÍÓ‚ (ÓÔˆËfl) 5* ËÌÚÂÔÓÎflˆËfl 
Ò ‚ÌÂ¯ÌËÏ ·ÎÓÍÓÏ

5* ËÌÚÂÔÓÎflˆËfl 
Ò ‡Ò¯ËËÚÂÎ¸ÌÓÈ ÔÎ‡ÚÓÈ

äÓÎË˜ÂÒÚ‚Ó ‡Ì‡ÎÓ„Ó‚˚ı ‚˚‚Ó‰Ó‚ 4 4+2*4=12
äÓÎË˜ÂÒÚ‚Ó ˆËÙÓ‚˚ı ‚˚‚Ó‰Ó‚ Í ÔË‚Ó‰‡Ï:
‚ÒÔÓÏÓ„. èË‚Ó‰˚ +„Î. ÔË‚Ó‰˚ +ÔËÓ˜ËÂ 4 4+2*4=12

ëÏÂ¯Ë‚‡ÌÌÓÂ ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËÂ ‡Ì‡ÎÓ„Ó‚˚ı 
Ë ˆËÙÓ‚˚ı ‚˚‚Ó‰Ó‚ ÇÓÁÏÓÊÌÓ

éÔˆËfl Ú‡ıÓ Í ‡Ì‡ÎÓ„Ó‚ÓÏÛ ‚˚‚Ó‰Û àÏÂÂÚÒfl

àÌÚÂÙÂÈÒ
äÓÎË˜ÂÒÚ‚Ó ‚‚Ó‰Ó‚ 48 56+3*56=224
äÓÎË˜ÂÒÚ‚Ó ‚˚‚Ó‰Ó‚ 32 32+3*32=128
äÓÎË˜ÂÒÚ‚Ó ‡Ì‡ÎÓ„Ó‚˚ı ‚‚Ó‰Ó‚ - 4

å‡ıÓ‚Ë˜ÓÍ
BÒÚÓÂÌÌ˚È ÇÓÁÏÓÊÌÓ
Ç˚ÌÓÒÌÓÈ ÇÓÁÏÓÊÌÓ
èÓ ¯ÔËÌ‰ÂÎflÏ ÔÓ 1-1 + 1 Ó·˘ËÈ ÇÓÁÏÓÊÌÓ

MoÌËÚÓ àÒÔÓÎ¸ÁÛÂÚ ÏÓÌËÚÓ ÛÔ‡‚ÎÂÌËfl 10” ˆ‚ÂÚÌÓÈ 15” ˆ‚ÂÚÌÓÈ
äÎ‡‚Ë‡ÚÛ‡ àÒÔÓÎ¸ÁÛÂÚ ÍÎ‡‚Ë‡ÚÛÛ ÛÔ‡‚ÎÂÌËfl 51 ÍÎ‡‚Ë¯‡ 80 ÍÎ‡‚Ë¯
å˚¯¸ íÂÍ·ÓÎ Trackball
ç‡ÍÓÔËÚÂÎ¸ ÑÎfl FEW HDD - Winchester

ÑÎfl FEW CF: èÎ‡Ú‡ CF
ëÂÚ¸ ÇÓÁÏÓÊÌÓÒÚ¸ ÔÓ‰ÍÎ˛˜ÂÌËfl Í ÒÂÚË. Ethernet
èÓÚ USB 4 ¯Ú USB1.1

OÔÂ‡ˆËÓÌÌ‡fl ÒËÒÚÂÏ‡
ÑÎfl FEW HDD - Winows XP Professional
ÑÎfl FEW CF: Winows XP Embedded

èÓ„‡ÏÏÌÓÂ Ó·ÂÒÔÂ˜ÂÌËÂ,
ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÎÂÌÌÓÂ ‚ ÒËÒÚÂÏÛ FNC: ÛÒÚ‡Ì‡‚ÎË‚‡ÂÚ Ò‚flÁ¸ ÏÂÊ‰Û PC Ë NC ÇÓÁÏÓÊÌÓ ‚˚ÔÓÎÌÂÌËÂ ÔÓ„‡ÏÏ˚ ‚ ÂÊËÏÂ DNC

ÌÂÔÓÒÂ‰ÒÚ‚ÂÌÌÓ ËÁ Ì‡ÍÓÔËÚÂÎfl FEV

ëÓÒÚ‡‚ÎÂÌËÂ ÊÛÌ‡Î‡ ë·Ó ÒÓÒÚÓflÌËÈ NC (êÂÊËÏ, ùÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËÓÌÌÓÂ
ÒÓÒÚÓflÌËÂ, èÛÒÍ, ëÚÓÔ, Ë Ú.‰.) ‚ Á‡‚ËÒËÏÓÒÚË ÓÚ ‚ÂÏÂÌË ‚ÓÁÏÓÊÌÓ

èÓ„‡ÏÏÌ˚Â Ó·ÂÒÔÂ˜ÂÌËfl,
ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÎÂÌÌ˚Â 
‚ ÛÔ‡‚ÎÂÌËÂ (ÓÔˆËfl) 

É‡ÙË˜ÂÒÍÓÂ ÔÓ„‡ÏÏËÓ‚‡ÌËÂ VECTOR êËÒÓ‚‡ÌËÂ 3D, Ó·‡·ÓÚÍ‡ 2.5D

EdgeCAM êËÒÓ‚‡ÌËÂ 3D, Ó·‡·ÓÚÍ‡ ÌÂ ·ÓÎÂÂ 5D 

é Ô ˆ Ë fl  F E W  ( Ë Ì Ú Â „  Ë  Ó ‚ ‡ Ì Ì ˚ È  ‚  Û Ô  ‡ ‚ Î Â Ì Ë Â  Ô Â  Ò Ó Ì ‡ Î ¸ Ì ˚ È  Í Ó Ï Ô ¸ ˛ Ú Â  )

íÂÏ‡ ëÔÂˆËÙËÍ‡ˆË‡ íÓÍ‡Ì˚È ÒÚ.           îÂÁÂÌ˚È ÒÚ.

ë Ô Â ˆ Ë Ù Ë Í ‡ ˆ Ë fl  Ô  Ó „  ‡ Ï Ï Ì Ó „ Ó  Ó · Â Ò Ô Â ˜ Â Ì Ë fl

éÒË
äÓÎË˜ÂÒÚ‚Ó ‚ ·‡ÁÓ‚ÓÏ ËÒÔÓÎÌÂÌËË 2 3
ç‡Á‚‡ÌËÂ X, Z X, Y, Z
ç‡Á‚‡ÌËÂ ‡Ò¯ËÂÌËÈ Y, U, V, W, A, B,  C U, V, W, A, B, C
éÒË, ÛÔ‡‚ÎflÂÏ˚Â PLC àÏÂÂÚÒfl

ê‡ÁÂ¯ÂÌËÂ ËÁÏÂÂÌËfl
ıÓ‰‡

àÌÍÂÏÂÌÚÌ‡fl ÒËÒÚÂÏ‡ A
0.01 ÏÏ

0.001 ‰˛ÈÏ
0.01 „‡‰ÛÒ

àÌÍÂÏÂÌÚÌ‡fl ÒËÒÚÂÏ‡ B
0.001 ÏÏ

0.0001 ‰˛ÈÏ
0.001 „‡‰ÛÒ

àÌÍÂÏÂÌÚÌ‡fl ÒËÒÚÂÏ‡ C
0.0001 ÏÏ

0.00001 ‰˛ÈÏ
0.0001 „‡‰ÛÒ

èÓ„‡ÏÏËÓ‚‡ÌËÂ

á‡‰‡˜‡ ‚ ‰˛ÈÏ‡ı G20
åÂÚË˜ÂÒÍ‡fl Á‡‰‡˜‡ G21
A·ÒÓÎ˛ÚÌÓÂ ÔÓ„‡ÏÏËÓ‚‡ÌËÂ G90

àÌÍÂÏÂÌÚÌÓÂ ÔÓ„‡ÏÏËÓ‚‡ÌËÂ G91, ÓÔÂ‡ÚÓ I
èÓ ‡‰ÂÒÛ U, V, W, H -

á‡‰‡˜‡ ‚ ÔÓÎflÌ˚ı ÍÓÓ‰ËÌ‡Ú‡ı ‚ÍÎ. - G16
á‡‰‡˜‡ ‚ ÔÓÎflÌ˚ı ÍÓÓ‰ËÌ‡Ú‡ı ‚˚ÍÎ - G15
èÓ„‡ÏÏËÓ‚‡ÌËÂ ÔÓ ‰Ë‡ÏÂÚÛ àÏÂÂÚÒfl -
á‡‰‡˜‡ ‰‡ÌÌ˚ı ıÓ‰‡ ÑÓ ÚÓ˜ÌÓÒÚË 8 ˆËÙÂ
é·‡˘ÂÌËÂ Ò ÔÓÍÛÚÍÓÈ ‚‡˘‡˛˘ËıÒfl ÓÒÂÈ åÓÊÌÓ ÛÒÚ‡ÌÓ‚ËÚ¸

é Ò Ë  Ë  ‰ ‡ Ì Ì ˚ Â  Í Ó Ó  ‰ Ë Ì ‡ Ú



íÂÏ‡ ëÔÂˆËÙËÍ‡ˆË‡ íÓÍ‡Ì˚È ÒÚ.             îÂÁÂÌ˚È ÒÚ.

îÛÌÍˆËË  ¯ÔËÌ‰ÂÎfl  (S ) ,  ÔÓ‰„ÓÚÓ‚ËÚÂÎ¸Ì˚Â -  (M)  Ë  ‚ ÒÔÓÏÓ„‡ÚÂÎ¸Ì˚Â  ÙÛÌÍˆËË  (A ,  B ,  C )

òÔËÌ‰ÂÎË
äÓÎË˜ÂÒÚ‚Ó ‚ ·‡ÁÓ‚ÓÏ ËÒÔÓÎÌÂÌËË 1
äÓÎË˜ÂÒÚ‚Ó ‡Ò¯ËÂÌËÈ 1
ÇÒÂ„Ó 2

Ç˚‚Ó‰˚ AÌ‡ÎÓ„Ó‚˚Â åÓÊÌÓ ‚˚·Ë‡Ú¸ ÔÓ ¯ÔËÌ‰ÂÎflÏ
ñËÙÓ‚˚Â åÓÊÌÓ ‚˚·Ë‡Ú¸ ÔÓ ¯ÔËÌ‰ÂÎflÏ

óËÒÎÓ Ó·ÓÓÚÓ‚ 
èÓ„‡ÏÏËÓ‚‡ÌËÂ èÓ ‡‰ÂÒÛ S (5 ˆËÙÂ)
èÓˆÂÌÚÌ˚È ‚ÍÎ˛˜‡ÚÂÎ¸ 50-150% Ò ¯‡„ÓÏ 10%
ÑË‡Ô‡ÁÓÌ˚: ÌÂ ·ÓÎÂÂ 8 M11, M12, …, M18

ëÚÓÔ - ÔÛÒÍ èÓ„‡ÏÏËÓ‚‡ÌËÂ M3, M4, M5

èÓÒÚÓflÌÌ‡fl ÒÍÓÓÒÚ¸
ÂÁ‡ÌËfl

ÇÍÎ˛˜ÂÌËÂ G96
Ç˚ÍÎ˛˜ÂÌËÂ G97
é„‡ÌË˜ÂÌËÂ ˜ËÒÂÎ Ó·ÓÓÚÓ‚ G92 S

ç‡·Î˛‰ÂÌËÂ Á‡ ÍÓÎÂ·‡ÌËÂÏ
˜ËÒÂÎ Ó·ÓÓÚÓ‚

ÇÍÎ˛˜ÂÌËÂ G26 (ÌÛÊÂÌ ‰‡Ú˜ËÍ ¯ÔËÌ‰ÂÎfl)
Ç˚ÍÎ˛˜ÂÌËÂ G25

OËÂÌÚËÓ‚‡ÌËÂ
èÓ„‡ÏÏËÓ‚‡ÌËÂ M19

ëÔÓÒÓ· çÛÎÂ‚ÓÈ ËÏÔÛÎ¸Ò ‰‡Ú˜ËÍ‡
ÇÌÂ¯ÌËÈ ÍÓÌÚ‡ÍÚ

àÌ‰ÂÍÒ‡ˆËfl èÓÁËˆËÓÌËÓ‚‡ÌËÂ (ÌÛÊÂÌ ‰‡Ú˜ËÍ ¯ÔËÌ‰ÂÎfl) èÓ„‡ÏÏËÓ‚‡Ú¸ ÔÓ ‡‰ÂÒÛ C
àÌÍÂÏÂÌÚÌÓ ÙÛÌÍˆËÂÈ M

ç‡ÂÁ‡ÌËÂ ÂÁ¸·˚ ÅÂÁ ÍÓÂÍÚËÛ˛˘ÂÈ ‚ÒÚ‡‚ÍË (ÌÛÊÂÌ ‰‡Ú˜ËÍ ¯ÔËÌ‰ÂÎfl) G84.2 (Ô‡‚‡fl ÂÁ¸·‡)
G84.1 (ÎÂ‚‡fl ÂÁ¸·‡) 

éÔÂ‡ˆËË ‰‚ÛÏfl
¯ÔËÌ‰ÂÎflÏË

ëËÌıÓÌËÁ‡ˆËfl ‰‚Ûı ¯ÔËÌ‰ÂÎÂÈ ÂÒÚ¸
Ç˚ÚÓ˜Í‡ ÏÌÓ„Ó„‡ÌÌËÍ‡ ‚ÍÎ. G51.2 -
Ç˚ÚÓ˜Í‡ ÏÌÓ„Ó„‡ÌÌËÍ‡ ‚˚ÍÎ. G50.2 -

èÓ‰„ÓÚÓ‚ËÚÂÎ¸Ì˚Â
ÙÛÌÍˆËË

èÓ„‡ÏÏËÓ‚‡ÌËÂ äÓ‰ M (3 ˆËÙ‡ÏË)
Ç Ó‰ÌÓÏ Í‡‰Â çÂ ·ÓÎÂÂ 5 ÍÓ‰Ó‚ M
äÓÌÚÓÎ¸ ÔÓ „ÛÔÔ‡Ï ËÏÂÂÚÒfl

ÇÒÔÓÏÓ„‡ÚÂÎ¸Ì˚Â ÙÛÌÍˆËË ÇÒÔÓÏÓ„‡ÚÂÎ¸Ì˚Â ÙÛÌÍˆËË ÏÓÊÌÓ 
ÔÓ„‡ÏÏËÓ‚‡Ú¸ ÔÓ ‡‰ÂÒÛ A, B, ËÎË C ‰‡

ë Ë Ò Ú Â Ï ˚  Í Ó Ó  ‰ Ë Ì ‡ Ú ,  Ô  Â Ó ·  ‡ Á Ó ‚ ‡ Ì Ë fl ,  ‚ ˚ · Ó   Ô Î Ó Ò Í Ó Ò Ú Ë

ç Ó Ï Â   Ë Ì Ò Ú  Û Ï Â Ì Ú ‡  ( T ) ,  Í Ó   Â Í ˆ Ë Ë  Ë Ì Ò Ú  Û Ï Â Ì Ú ‡

ëÒ˚ÎÍ‡ Ì‡ ËÌÒÚÛÏÂÌÚ
èÂ‚˚Â ‰‚Â ˆËÙ˚: ÌÓÏÂ ËÌÒÚÛÏÂÌÚ‡,
ÇÚÓ˚Â ‰‚Â ˆËÙ˚: ˜ËÒÎÓ ÍÓÂÍˆËË T2+2 -

óÂÚ˚Ï¸fl ˆËÙ‡ÏË, ·ÂÁ ‚˚ÁÓ‚‡ ÍÓÂÍˆËË - T4

ÇÓÁÏÓÊÌÓÒÚË ÒÒ˚ÎÍË Ì‡
ËÌÒÚÛÏÂÌÚÓ‚

ç‡ ÓÒÌÓ‚‡ÌËË ÏÂÒÚ‡ ÍÓ‰‡
ç‡ ÓÒÌÓ‚‡ÌËË ÍÓ‰‡ ËÌÒÚÛÏÂÌÚ‡ í‡·ÎËˆ‡ ÏÂÒÚ ËÌÒÚÛÏÂÌÚÓ‚, ÔÓ„‡ÏÏ‡ PLC
ìÒÚ‡ÌÓ‚Í‡ ËÌÒÚÛÏÂÌÚ‡ ‚·ÎËÊ‡È¯ÂÂ Ò‚Ó·Ó‰ÌÓÂ „ÌÂÁ‰Ó í‡·ÎËˆ‡ ÏÂÒÚ ËÌÒÚÛÏÂÌÚÓ‚, ÔÓ„‡ÏÏ‡ PLC

äÓÂÍˆËË

äÓÎË˜ÂÒÚ‚Ó 47 99
äÓÂÍÚÓ˚ ÔÓ ‰ÎËÌÂ X, Y, Z L
äÓÂÍÚÓ˚ ÔÓ ‡‰ËÛÒÛ R R
á‡‰‡˜‡ ÔÓ ‰Ë‡ÏÂÚÛ ÏÓÊÂÚ ·˚Ú¸ - D
äÓ‰ ÔÓÎÓÊÂÌËfl ËÌÒÚÛÏÂÌÚ‡ Q -
ê‡Á‰ÂÎÂÌËÂ: „ÂÓÏÂÚË˜ÂÒÍ‡fl + ËÁÌÓÒ Ó·Â
ëÒ˚ÎÍ‡ Ì‡ ÍÓÂÍˆËË ÔÓ ‰ÎËÌÂ Ë ÔÓ ‡‰ËÛÒÛ T -
ëÒ˚ÎÍ‡ Ì‡ ÍÓÂÍˆËË ÔÓ ‰ÎËÌÂ - H
ëÒ˚ÎÍ‡ Ì‡ ÍÓÂÍˆËË ÔÓ ‡‰ËÛÒÛ - D

ëËÒÚÂÏ˚ ÍÓÓ‰ËÌ‡Ú
Á‡„ÓÚÓ‚ÍË

äÓÎË˜ÂÒÚ‚Ó 6
ëÒ˚ÎÍ‡ ËÁ ÔÓ„‡ÏÏ˚ G54, G55, …, G59

á‡ÏÂ ÌÛÎÂ‚ÓÈ ÚÓ˜ÍË ÇÛ˜ÌÛ˛, 
A‚ÚÓÏ‡ÚË˜ÂÒÍË, ˘ÛÔÓÏ ËÁ Ï‡ÍÓÔÓ„‡ÏÏ˚

ëÚ‡ÌÓ˜Ì‡fl ÒËÒÚÂÏ‡ ÍÓÓ‰ËÌ‡Ú èÓÁËˆËÓÌËÓ‚‡ÌËÂ G53
çÓ‚‡fl ÒËÒÚÂÏ‡ ÍÓÓ‰ËÌ‡Ú
Á‡„ÓÚÓ‚ÍË ëÓÁ‰‡ÌËÂ ËÁ ÔÓ„‡ÏÏ˚ G92

ëËÒÚÂÏ‡ ÍÓÓ‰ËÌ‡Ú ëÏÂ˘ÂÌËÂ ËÁ ÔÓ„‡ÏÏ˚ G52

èÂÓ·‡ÁÓ‚‡ÌËfl 

èÓ‚ÓÓÚ ‚ÍÎ. - G68
èÓ‚ÓÓÚ ‚˚ÍÎ. - G69
éÚ‡ÊÂÌËÂ Ì‡ ‰‚ÓÈÌÓÈ ‰ÂÊ‡ÚÂÎ¸ ËÌÒÚÛÏÂÌÚ‡ ‚ÍÎ. G68 -
éÚ‡ÊÂÌËÂ Ì‡ ‰‚ÓÈÌÓÈ ‰ÂÊ‡ÚÂÎ¸ ËÌÒÚÛÏÂÌÚ‡ ‚˚ÍÎ. G69 -
å‡Ò¯Ú‡·ËÓ‚‡ÌËÂ ‚ÍÎ. G51
å‡Ò¯Ú‡·ËÓ‚‡ÌËÂ ‚˚ÍÎ. G50
éÚ‡ÊÂÌËÂ ‚ÍÎ. G51.1
éÚ‡ÊÂÌËÂ ‚˚ÍÎ. G50.1

Ç˚·Ó ÔÎÓÒÍÓÒÚË

Ç˚·Ó ÔÎÓÒÍËÒÚË X, Y G17
Ç˚·Ó ÔÎÓÒÍËÒÚË Z, X G18
Ç˚·Ó ÔÎÓÒÍËÒÚË Y, Z G19
àÒÒÚÓÎÍÓ‚‡ÌËÂ Ô‡‡ÎÎÂÎ¸Ì˚ı ÓÒÂÈ (X-U, Y-V, Z-W)
ÔË ‚˚·ÓÂ ÔÎÓÒÍÓÒÚË ËÏÂÂÚÒfl

ÇÍÎ˛˜ÂÌËÂ ÍÓÂÍˆËË 
ÔÓ ‰ÎËÌÂ

ç‡ ‚ÒÂı ÓÒflı T2+2 -
ç‡ ÓÒË, ÛÍ‡Á‡ÌÌÓÈ ‚ Í‡‰Â + - G43 H
ç‡ ÓÒË, ÛÍ‡Á‡ÌÌÓÈ ‚ Í‡‰Â - - G44 H

Ç˚ÍÎ˛˜ÂÌËÂ ÍÓÂÍˆËË ÔÓ ‰ÎËÌÂ Tnn00 G49

ÇÍÎ˛˜ÂÌËÂ ÍÓÂÍˆËË 
ÔÓ ‡‰ËÛÒÛ

èÎÓÒÍÓÒÚÌ‡fl, ÒÎÂ‚‡ G41 G41 D
èÎÓÒÍÓÒÚÌ‡fl, ÒÔ‡‚‡ G42 G42 D
3 -ıÏÂÌ‡fl - G41

Ç˚ÍÎ˛˜ÂÌËÂ ÍÓÂÍˆËË ÔÓ ‡‰ËÛÒÛ G40

ÄÌ‡ÎËÁ ËÌÚÂÙÂÂÌˆËË
ç‡ 3 Í‡‰‡ ËÏÂÂÚÒfl
çÂ ·ÓÎÂÂ 50, Á‡‰‡ÌÓ Ô‡‡ÏÂÚ‡ÏË ËÏÂÂÚÒfl ËÏÂÂÚÒfl

á‡ÏÂ ÍÓÂÍˆËË
ËÌÒÚÛÏÂÌÚÓ‚

äÓÂÍˆËfl ÔÓ ‰ÎËÌÂ, ‚ÌÛÚË ÒÚ‡ÌÍ‡, ‚Û˜ÌÛ˛ ËÏÂÂÚÒfl
äÓÂÍˆËfl ÔÓ ‰ÎËÌÂ, ‚Û˜ÌÛ˛, ‰‡Ú˜ËÍÓÏ ËÏÂÂÚÒfl -
á‡ÏÂ ÍÓÂÍˆËË ÔÓ ‰ÎËÌÂ Ë ÔÓ ‡‰ËÛÒÛ, ËÁÏÂÌÂÌËÂ ˘ÛÔÓÏ MaÍÓÔÓ„‡ÏÏ‡

A‚ÚÓÏ‡ÚË˜ÂÒÍ‡fl ÍÓÂÍˆËfl
ËÌÒÚÛÏÂÌÚÓ‚ ÔÓ ‰ÎËÌÂ

ç‡ Á‡‰‡ÌÌÓÈ ÓÒË - G37
Ç Ì‡Ô‡‚ÎÂÌËË X G36 -
Ç Ì‡Ô‡‚ÎÂÌËË Z G37 -
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è  Ó „  ‡ Ï Ï ˚ ,  Ó  „ ‡ Ì Ë Á ‡ ˆ Ë fl  Ô  Ó „  ‡ Ï Ï ,  Ï ‡ Í  Ó Ô  Ó „  ‡ Ï Ï Ë  Ó ‚ ‡ Ì Ë Â

èÓ„‡ÏÏ˚

çÓÏÂ ÔÓ„‡ÏÏ˚ (Ë‰ÂÌÚËÙËÍ‡ˆËfl) O (4 ˆËÙ‡ÏË)

ç‡Á‚‡ÌËÂ ÔÓ„‡ÏÏ˚ íÂÍÒÚÓ‚‡fl Ë‰ÂÌÚËÙËÍ‡ˆËfl

å‡ÍÒËÏ‡Î¸ÌÓÂ ÍÓÎË˜ÂÒÚ‚Ó ÔÓ„‡ÏÏ ‚ ·Ë·ÎËÓÚÂÍÂ 253
é·˙fiÏ Ì‡ÍÓÔËÚÂÎfl 2 MB 
êÂ‰‡ÍÚËÓ‚‡ÌËÂ Ç ÙÓÌÓ‚ÓÏ ÂÊËÏÂ ‚Ó ‚ÂÏfl Ó·‡·ÓÚÍË

ÉÎ‡‚Ì˚Â ÔÓ„‡ÏÏ˚
ç‡˜‡ÎÓ, ÍÓÌÂˆ %Onnnn …M30 (M2) %
èÂÂıÓ‰ ‚ Ì‡˜‡ÎÓ „Î‡‚ÌÓÈ ÔÓ„‡ÏÏ˚ M99
èÂÂıÓ‰ Ì‡ n-˚È Í‡‰ M99 Pn

èÓ‰ÔÓ„‡ÏÏ˚

ç‡˜‡ÎÓ, ÍÓÌÂˆ %Ommmm…M99%

Ç˚ÁÓ‚ ÔÓ‰ÔÓ„‡ÏÏ M98 P(ÌÓÏÂ ÔÓ„‡ÏÏ˚)

ÇÓÁ‚‡˘ÂÌËÂ ËÁ ÔÓ‰ÔÓ„‡ÏÏ˚ M99
ìÓ‚ÂÌ¸ ‚˚ÁÓ‚‡ ÔÓ‰ÔÓ„‡ÏÏ çÂ ·ÓÎÂÂ 4
àı ‡ÒÔÓÎÓÊÂÌËÂ ‚ Ì‡ÍÓÔËÚÂÎÂ ç‡‡‚ÌÂ Ò „Î‡‚Ì˚ÏË ÔÓ„‡ÏÏ‡ÏË
Ç˚ÁÓ‚ ÔÓ‰ÔÓ„‡ÏÏ ÍÓ‰ÓÏ M, S, T, A, B, C ËÏÂÂÚÒfl

î Û Ì Í ˆ Ë Ë ,  Û Ô  Ó ˘ ‡ ˛ ˘ Ë Â  Ô  Ó „  ‡ Ï Ï Ë  Ó ‚ ‡ Ì Ë Â  ( Ô Ó Ò Ú Ó fl Ì Ì ˚ Â  ˆ Ë Í Î ˚ )

ñËÍÎ˚ Ò‚ÂÎÂÌËfl

Ç˚ÒÓÍÓÒÍÓÓÒÚÌÓÂ „ÎÛ·ÓÍÓÂ Ò‚ÂÎÂÌËÂ G83.1 G73
ãÂ‚‡fl ÂÁ¸·‡ G84.1 G74
ë ÓÚ‚Ó‰ÓÏ ËÌÒÚÛÏÂÌÚ‡ G86.1 G76
éÚ‚Ó‰ ·˚ÒÚ˚Ï ıÓ‰ÓÏ G81
éÊË‰‡ÌËÂ, ÓÚ‚Ó‰ ·˚ÒÚ˚Ï ıÓ‰ÓÏ G82
ÉÎÛ·ÓÍÓÂ Ò‚ÂÎÂÌËÂ G83
è‡‚‡fl ÂÁ¸·‡ G84
è‡‚‡fl ÂÁ¸·‡ ·ÂÁ ÍÓÏÔÂÌÒ‡ÚÓ‡ G84.2
ãÂ‚‡fl ÂÁ¸·‡ ·ÂÁ ÍÓÏÔÂÌÒ‡ÚÓ‡ G84.2
éÚ‚Ó‰ Ò ÔÓ‰‡˜ÂÈ G85
éÚ‚Ó‰ ÔË ÒÚÓfl˜ÂÏ ¯ÔËÌ‰ÂÎÂ G86
Ç˚ÚÓ˜Í‡ ÔË Ó·‡ÚÌÓÏ ıÓ‰Â G87
êÛ˜ÌÓÂ ‚ÏÂ¯‡ÚÂÎ¸ÒÚ‚Ó Ì‡ ‰ÌÂ ÓÚ‚ÂÒÚËfl G88
éÊË‰‡ÌËÂ, ÓÚ‚Ó‰ Ò ÔÓ‰‡˜ÂÈ G89
Ç˚ÍÎ˛˜ÂÌËÂ G80

äÓÌÙË„Û‡ˆËfl ˆËÍÎÓ‚
Ò‚ÂÎÂÌËfl

éÚ‚Ó‰ ‚ ËÒıÓ‰ÌÛ˛ ÚÓ˜ÍÛ G98

éÚ‚Ó‰ ‰Ó ÚÓ˜ÍË ÔË·ÎËÊÂÌËfl G99

èÓÒÚ˚Â ÚÓÍ‡Ì˚Â
ˆËÍÎ˚

íÓ˜ÂÌËÂ ÔÓ ‰ÎËÌÂ G77 -
é·‡·ÓÚÍ‡ ÚÓˆ‡ G79 -
ç‡ÂÁ‡ÌËÂ ÂÁ¸·˚ G78 -

ëÎÓÊÌ˚Â, ÔÓ‚ÚÓfl˛˘ÂÒfl
ˆËÍÎ˚

óÂÌÓ‚‡fl Ó·‡·ÓÚÍ‡ G71 -
óÂÌÓ‚‡fl Ó·‡·ÓÚÍ‡ ÚÓˆ‡ G72 -
èÓ‚ÚÓÂÌËÂ Ó·‡Áˆ‡ G73 -
óËÒÚÓ‚‡fl Ó·‡·ÓÚÍ‡ G70 -
èÓÂÁ‡ÌËÂ ÚÓˆ‡ G74 -
èÓÂÁ‡ÌËÂ G75 -
ç‡ÂÁ‡ÌËÂ ÂÁ¸·˚ G76 -

î‡ÒÍ‡ èÓ„‡ÏÏËÓ‚‡ÌËÂ ,C
ëÍÛ„ÎÂÌËÂ èÓ„‡ÏÏËÓ‚‡ÌËÂ ,R
á‡‰‡˜‡ ÔflÏÓÈ Ò Û„ÎÓÏ
Ì‡ÍÎÓÌ‡ èÓ„‡ÏÏËÓ‚‡ÌËÂ ,A

ê‡Ò˜fiÚ˚ ÚÓ˜ÍË
ÔÂÂÒÂ˜ÂÌËfl

èflÏ‡fl - ÔflÏ‡fl ËÏÂÂÚÒfl
èflÏ‡fl - ÍÛ„ ËÏÂÂÚÒfl
äÛ„ - ÔflÏ‡fl ËÏÂÂÚÒfl
äÛ„ - ÍÛ„ ËÏÂÂÚÒfl



íÂÏ‡ ëÔÂˆËÙËÍ‡ˆË‡ íÓÍ‡Ì˚È ÒÚ.            îÂÁÂÌ˚È ÒÚ.

A‚ÚÓÏ‡ÚË˜ÂÒÍ‡fl
AUTOM (è‡ÏflÚ¸) Ç˚ÔÓÎÌÂÌËÂ ÔÓ„‡ÏÏ˚ ËÁ Ô‡ÏflÚË
AUTOD (DNC RS-232C) Ç˚ÔÓÎÌÂÌËÂ ÔÓ„‡ÏÏ˚ Ì‡ ËÌÚÂÙÂÈÒÂ RS232
AUTOD (DNC FEW) Ç˚ÔÓÎÌÂÌËÂ ÔÓ„‡ÏÏ˚ ËÁ ËÌÚÂ„ËÓ‚‡ÌÌÓ„Ó PC

ÇÓÁÏÓÊÌÓÒÚË
‚ÏÂ˘‡ÚÂÎ¸ÒÚ‚‡ ‚Ó ‚ÂÏfl
ÔÓ„ÓÌ‡ ÔÓ„‡ÏÏ

ìÒÎÓ‚Ì˚È ÔÓÔÛÒÍ Í‡‰‡ ÇÍÎ˛˜‡ÚÂÎÂÏ
èÓˆÂÌÚÌ˚Â ‚ÍÎ˛˜‡ÚÂÎ˚ èÓ‰‡˜‡, ·˚ÒÚ˚È ıÓ‰, Ó·ÓÓÚ˚ ¯ÔËÌ‰ÂÎfl
ì‚ÂÎË˜ÂÌËÂ ÔÓ‰‡˜Ë (Ô‡‡ÏÂÚ F*) äÎ‡‚Ë¯ÂÈ ·˚ÒÚÓ„Ó ıÓ‰‡
èÂÂÏÂ˘ÂÌËÂ Ï‡ıÓ‚Ë˜ÍÓÏ ëÏÂ˘‡ÂÚ ÌÛÎÂ‚Û˛ ÚÓ˜ÍÛ Á‡„ÓÚÓ‚ÍË

èÂÂÁ‡„ÛÁÍ‡ ÔÓÒÎÂ
ÔÂ˚‚‡ÌËfl ‚˚ÔÓÎÌÂÌËfl
ÔÓ„‡ÏÏ˚

èÓ ÓÚÌÓ¯ÂÌË˛ ÔÂ‚‡ÌÌÓ„Ó Í‡‰‡
Ç ÍÓÌÂ˜ÌÛ˛ ÚÓ˜ÍÛ

Ç Ì‡˜‡Î¸ÌÛ˛ ÚÓ˜ÍÛ (ä‡‰ ÒÌÓ‚‡)
Ç ÚÓ˜ÍÛ ÔÂ˚‚‡ÌËfl (ä‡‰ Ì‡Á‡‰)

èÓËÒÍÓÏ Í‡‰‡
èÓËÒÍ Ì‡ ‚˚‰ÂÎfiÌÌ˚È Í‡‰
èÓËÒÍ Ì‡ ÔÂ‚‡ÌÌ˚È Í‡‰

èÂÂıÓ‰ Ì‡ ‚˚‰ÂÎfiÌÌ˚È Í‡‰

îÛÌÍˆËË ‰Îfl ÔÓÏÓ˘Ë 
‚ ÓÚÎ‡‰ÍÂ  ÔÓ„‡ÏÏ˚

àÒÔÓÎÌÂÌËÂ ÔÓ Í‡‰‡Ï ëÚÓÔ ‚ ÍÓÌˆÂ Í‡Ê‰Ó„Ó Í‡‰‡
ìÒÍÓÂÌÌ˚È ÔÓ„ÓÌ ê‡·Ó˜‡fl ÔÓ‰‡˜‡ Ò ÔÓ‚˚¯ÂÌÌÓÈ ÒÍÓÓÒÚ¸˛
ëÚ‡ÌÓÍ Á‡·ÎÓÍËÓ‚‡Ì (ÚÂÒÚ Ò Â‡Î¸ÌÓÈ ÒÍÓÓÒÚ¸˛) ÅÂÁ ‰‚ËÊÂÌËÈ, ·ÂÁ ÓÚ‡·ÓÚÍË M,S,T
ÅÎÓÍËÓ‚Í‡ ÓÒÂÈ ÅÂÁ ‰‚ËÊÂÌËÈ
ÅÎÓÍËÓ‚Í‡ ÙÛÌÍˆËÈ ÅÂÁ ÓÚ‡·ÓÚÍË M,S,T
TeÒÚÓ‚˚È ÔÓ„ÓÌ (‚˚ÒÓÍ‡fl ÒÍÓÓÒÚ¸) ÅÂÁ ‰‚ËÊÂÌËÈ, ·ÂÁ ÓÚ‡·ÓÚÍË M,S,T

ÑÂflÚÂÎ¸ÌÓÒÚË,
‚˚ÔÓÎÌflÂÏ˚Â ÔË
‡‚ÚÓÏ‡ÚË˜ÂÒÍÓÏ ÂÊËÏÂ

êÂ‰‡ÍÚËÓ‚‡ÌËÂ ‰Û„ÓÈ ÔÓ„‡ÏÏ˚ åÓÊÂÚ ·˚Ú¸

É‡ÙË˜ÂÒÍÓÂ ‚˚Ò‚Â˜Ë‚‡ÌËÂ Ú‡ÂÍÚÓËË ËÌÒÚÛÏÂÌÚ‡ àÏÂÂÚÒfl
ëÏ˘ÂÌËfl ÌÛÎÂ‚ÓÈ ÚÓ˜ÍË, ËÁÏÂÌÂÌËÂ ÍÓÂÍˆËÈ åÓÊÂÚ ·˚Ú¸

èÓ˜ËÂ ÂÊËÏ˚

èÂÂÏÂ˘ÂÌËÂ ÔÓ ÓÒflÏ èÂÂÏÂ˘ÂÌËÂ ÓÒÂÈ ÌÂÔÂ˚‚ÌÓ Ò ÍÌÓÔÍ‡ÏË
èÂÂÏÂ˘ÂÌËÂ ÔÓ ÓÒflÏ, ËÌÍÂÏÂÌÚ‡Î¸ÌÓ 1, 10, 100, 1000 ËÌÍ./Ì‡Ê‡ÚËÂ ÍÌÓÔÍË
å‡ıÓ‚Ë˜ÓÍ 1, 10, 100, ËÌÍ./‰ÂÎÂÌËÂ
Ç˚ıÓ‰ ‚ ÂÙÂÂÌÚÌÛ˛ ÚÓ˜ÍÛ àÏÂÂÚÒfl
êÂ‰‡ÍÚËÓ‚‡ÌËÂ ÑÎfl ÔÓ„‡ÏÏ, Ì‡ıÓ‰fl˘ËıÒfl ÔÓ‰ ËÒÔÓÎÌÂÌËÂÏ
êÛ˜Ì˚È ‚‚Ó‰ ‰‡ÌÌ˚ı Ç˚ÔÓÎÌÂÌËÂ ‚˚‰ÂÎfiÌÌ˚ı ÔÓ„‡ÏÏ

è  Ó „  ‡ Ï Ï ˚ ,  Ó  „ ‡ Ì Ë Á ‡ ˆ Ë fl  Ô  Ó „  ‡ Ï Ï ,  Ï ‡ Í  Ó Ô  Ó „  ‡ Ï Ï Ë  Ó ‚ ‡ Ì Ë Â
çÓÏÂ Í‡‰‡ 8 ˆËÙ‡ÏË N

èÓÔÛÒÍ ÛÒÎÓ‚ÌÓ„Ó Í‡‰‡
Ç ·‡ÁÓ‚ÓÏ ËÒÔÓÎÌÂÌËË 1 ‚ÍÎ˛˜‡ÚÂÎ¸ /, ËÎË /1
åÓÊÌÓ ‡Ò¯ËËÚ¸ ‰Ó 9-ÚË /2, …, /9

Ç˚ÁÓ‚ Ï‡ÍÓÍÓÏ‡Ì‰

èÓÒÚÓÈ G65 P(ÌÓÏÂ ÔÓ„‡ÏÏ˚) L(˜ËÒÎÓ ÔÓ‚ÚÓÂÌËÈ) <‚˚‰ÂÎÂÌËÂ ‡„ÛÏÂÌÚ‡>
ç‡ÒÎÂ‰ÒÚ‚ÂÌÌ˚È: ÔÓÒÎÂ Í‡Ê‰Ó„Ó Í‡‰‡ ‰‚ËÊÂÌËfl G66 P(ÌÓÏÂ ÔÓ„‡ÏÏ˚) L(˜ËÒÎÓ ÔÓ‚ÚÓÂÌËÈ) <‚˚‰ÂÎÂÌËÂ ‡„ÛÏÂÌÚ‡>
ç‡ÒÎÂ‰ÒÚ‚ÂÌÌ˚È: ËÁ Í‡Ê‰Ó„Ó Í‡‰‡ G66.1 P(ÌÓÏÂ ÔÓ„‡ÏÏ˚) L(˜ËÒÎÓ ÔÓ‚ÚÓÂÌËÈ) <‚˚‰ÂÎÂÌËÂ ‡„ÛÏÂÌÚ‡>
ì‰‡ÎÂÌËÂ Ì‡ÒÎÂ‰ÒÚ‚ÂÌÌ˚ı ‚˚ÁÓ‚Ó‚ G67
ìÓ‚ÂÌ¸ ‚˚ÁÓ‚‡ (ÌÂÁ‡‚ËÒËÏÓ ÓÚ ‚˚ÁÓ‚‡ ÔÓ‰ÔÓ„‡ÏÏ) çÂ ·ÓÎÂÂ 4
Ç˚‰ÂÎÂÌËÂ ‡„ÛÏÂÌÚ‡ 1 A, B, C, …, Z
Ç˚‰ÂÎÂÌËÂ ‡„ÛÏÂÌÚ‡ 2 A, B, C, I, J, K, I, J, K, …
å‡ÍÒËÏ‡Î¸ÌÓÂ ÍÓÎË˜ÂÒÚ‚Ó ‡„ÛÏÂÌÚÓ‚ 33
Ç˚ÁÓ‚ Ï‡ÍÓÍÓÏ‡Ì‰ ÍÓ‰ÓÏ G / M 10/10

èÂÂÏÂÌÌ˚Â

ëÒ˚ÎÍ‡ #[˜ËÒÎÓ]
ãÓÍ‡Î¸Ì˚Â, ‰Ó 4 ÛÓ‚Ìfl #1, #2, …, #33
ÉÎÓ·‡Î¸Ì˚Â #100, …, #199, #500, …, #599

ëËÒÚÂÏÌ˚Â ëÏÂ˘ÂÌËfl ÌÛÎÂ‚ÓÈ ÚÓ˜ÍË, ÍÓÂÍˆËË, ÒÓÓ·˘ÂÌËfl,
ÔÓÁËˆËË, Á‡ÔÓÒ, ËÁÏÂÌÂËÂ ÒÓÒÚÓflÌËÈ

äÓÏ‡Ì‰˚ Ï‡ÍÓflÁ˚Í‡

èËÒ‚ÓÂÌËfl #i=<ÙÓÏÛÎ‡>
AËÙÏÂÚË˜ÂÒÍËÂ +, -, *, /, MOD,
ãÓ„Ë˜ÂÒÍËÂ NOT, OR, XOR, AND
èÓ˜ËÂ ABS, BIN, BCD, FIX, FUP
îÛÌˆËË SQRT, SIN, COS, TAN, ASIN, ACOS, ATAN, EXP, LN
ìÒÎÓ‚Ì˚Â EQ, NE, GT, LT, GE, LE
ê‡Á‚ÂÚ‚ÎÂÌËÂ GOTO(ÌÓÏÂ Í‡‰‡)
ìÒÎÓ‚ÌÓÂ ‡Ò‚ÂÚ‚ÎÂÌËÂ IF[<ÛÒÎÓ‚ÌÓÂ ‚˚‡ÊÂÌËÂ>] GOTOn
é„‡ÌËÁ‡ˆËfl ˆËÍÎ‡ WHILE[<ÛÒÎÓ‚ÌÓÂ ‚˚‡ÊÂÌËÂ>] DOm …ENDm
äÓÏ‡Ì‰˚ ‚˚‰‡˜Ë ‰‡ÌÌ˚ı POPEN, PCLOSE, DPRNT, BPRNT

ê ‡ · Ó Ú ‡



ì‚‡Ê‡ÂÏ˚È è‡ÚÌfi!

ê‡ÁÂ¯ËÚÂ Ì‡Ï ÔÂ‰ÒÚ‡‚ËÚ¸ ÔÓ‰ÛÍˆË˛ ÒÓ·ÒÚ‚ÂÌÌÓÈ ‡Á‡·ÓÚÍË: ÛÒÚÓÈÒÚ‚‡ óèì ÚËÔ‡ NCT 101 Ë NCT 104
CNC Ë Ëı ÔËÌ‡‰ÎÂÊÌÓÒÚË.
ïÓÚÂÎÓÒ¸ ·˚ ÔÓÁÌ‡ÍÓÏËÚ¸ Ç‡Ò Ò ı‡‡ÍÚÂÌ˚ÏË Ò‚ÓÈÒÚ‚‡ÏË ÛÒÚÓÈÒÚ‚ óèì NCT , ·Î‡„Ó‰‡fl ÍÓÚÓ˚Ï ÓÌË
ÓÚÎË˜‡˛ÚÒfl ÓÚ ‰Û„Ëı ÔÓ‰Ó·Ì˚ı ÔÓ‰ÛÍÚÓ‚, ËÏÂ˛˘ËıÒfl Ì‡ ˚ÌÍÂ. Ç ˝ÚÓÈ ·Ó¯˛Â ÒÓ ÏÌÓÊÂÒÚ‚ÓÏ ˆ‚ÂÚÌ˚ı
ËÎÎ˛ÒÚ‡ˆËÈ Ë ÍÓÏÏÂÌÚ‡ËÂ‚ Ï˚ ÔÓÒÚ‡‡ÂÏÒfl ‰‡Ú¸ Ç‡Ï Í‡ÚÍËÈ Ó·ÁÓ ÔÂ‰Î‡„‡ÂÏÓÈ ÔÓ‰ÛÍˆËË.

ÅÎ‡„Ó‰‡ËÏ Ç‡Ò Á‡ ËÌÚÂÂÒ!

ä‡ÚÍ‡fl ËÒÚÓËfl NCT:

1982„. ÉÓ‰ ÒÓÁ‰‡ÌËfl.
1983„. ç‡˜‡ÎÓ ÒÂËÈÌÓ„Ó ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚‡ óèì ÚÓÍ‡Ì˚Ï ÒÚ‡ÌÍÓÏ HUNOR 

PNC 721 CNC
1984„. ç‡˜‡ÎÓ ‡Á‡·ÓÚÍË óèì ÚËÔ‡ HUNOR 731 Ë 732.
1985„. ç‡˜ËÌ‡ÂÚÒfl ‡Á‡·ÓÚÍ‡ óèì ÚËÔ‡ NCT 90.
1988„. ÉÓ‰ ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚‡ ÔÓÒÎÂ‰ÌÂ„Ó ÛÔ‡‚ÎÂÌËfl ÚËÔ‡ HUNOR.
1990„. ç‡ ÅÛ‰‡ÔÂ¯ÚÒÍÓÈ ÏÂÊ‰ÛÌ‡Ó‰ÌÓÈ ‚˚ÒÚ‡‚ÍÂ (BNV) ‰Â·˛ÚËÛÂÚ ÛÔ‡‚ÎÂÌËÂ  

ÚËÔ‡ NCT 90T Ì‡ Úfiı ÚÓÍ‡Ì˚ı ÒÚ‡ÌÍ‡ı.
1993„. àÁ„ÓÚÓ‚ÎÂÌÓ FANUC-ÒÓ‚ÏÂÒÚËÏÓÂ óèì ‰Îfl ÙÂÁÂÌÓ„Ó ÒÚ‡ÌÍ‡ ÚËÔ‡ 

NCT 90M.    
1998„. ç‡˜‡ÎÓ ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚‡ NCT 98M, ÔÂ‚Ó„Ó ÛÔ‡‚ÎÂÌËfl NCT Ò ˆ‚ÂÚÌ˚Ï  

‰ËÒÔÎÂÂÏ.
1999„. àÁ„ÓÚÓ‚ÎÂÌÓ FANUC-ÒÓ‚ÏÂÒÚËÏÓÂ ÛÔ‡‚ÎÂÌËÂ CNC ÚÓÍ‡Ì˚Ï ÒÚ‡ÌÍÓÏ ÚËÔ‡  

NCT 99T. íËÔ NCT 98M Á‡ÏÂÌflÂÚÒfl ÚËÔÓÏ NCT 99M.
2000„. á‡ÔÛÒÍ ÒÂËÈÌÓ„Ó ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚‡ ÛÔ‡‚ÎÂÌËfl ÚËÔ‡ NCT 2000, ÒÂ‚ÓÔË‚Ó‰Ó‚ 

‰Ó 10 ÍÇÚ Ë ÒÂ‚Ó‰‚Ë„‡ÚÂÎÂÈ ‰Ó 9 çÏ.
2001„. á‡ÔÛÒÍ ÒÂËÈÌÓ„Ó ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚‡ ÒËÌıÓÌÌÓ„Ó ÒÂ‚ÓÔË‚Ó‰‡ Ë ‡ÒËÌıÓÌÌÓ„Ó 

„Î‡‚ÌÓ„Ó ÒÂ‚ÓÔË‚Ó‰‡ ‰Ó 22 ÍÇÚ.
2002„. àÁ„ÓÚÓ‚ÎÂÌ‡ ÔÎ‡Ú‡ ‡Ò¯ËÂÌËfl FEW, ÚÂÏ Ò‡Ï˚Ï ÓÒÛ˘ÂÒÚ‚ÎÂÌÓ 

ËÌÚÂ„ËÓ‚‡ÌËÂ ÓÔÂ‡ˆËÓÌÌÓÈ ÒËÒÚÂÏ˚ WINDOWS Ë ÔÓÚÂÌˆË‡Î‡ 
ÔÂÒÓÌ‡Î¸ÌÓ„Ó ÍÓÏÔ¸˛ÚÂ‡ (ÊfiÒÚÍËÈ ‰ËÒÍ, USB, ETHERNET) ‚ óèì NCT.  
èÓÔÓÎÌflÂÚÒfl ÒÂËfl ÒÂ‚Ó‰‚Ë„‡ÚÂÎÂÈ NCT ‰‚Ë„‡ÚÂÎflÏË 12, 22, 30, 38 çÏ. 
àÁ„ÓÚÓ‚ÎÂÌ ·ÎÓÍ ÔËÚ‡ÌËfl ÔË‚Ó‰‡ Ò ÂÍÛÔÂ‡ÚÓÓÏ ‚ ÒÂÚ¸ Ë ÒËÌÛÒÓË‰‡Î¸Ì˚Ï 
Â„ÛÎflÚÓÓÏ ÚÓÍ‡. íÂÏ Ò‡Ï˚Ï ÒÓÁ‰‡Ì ÔÂ‚˚È ÔÓÎÌ˚È Ô‡ÍÂÚ NCT (CNC, 
ÒÂ‚Ó‰‚Ë„‡ÚÂÎ¸, ÒÂ‚ÓÔË‚Ó‰, „Î‡‚Ì˚È ÔË‚Ó‰) ‰Îfl ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎÂÈ ÒÚ‡ÌÍÓ‚.

2003„. ÅÎ‡„Ó‰‡fl ÏÌÓ„ÓÎÂÚÌÂÈ ‡·ÓÚ˚ ‚ ‡Á‚ËÚËË ÛÔ‡‚ÎÂÌËfl NCT Ë ÔÓ„‡ÏÏÌÓ„Ó 
Ó·ÂÒÔÂ˜ÂÌËfl ÔË‚Ó‰‡ ‚˚ıÓ‰ËÚ Ì‡ ˚ÌÓÍ ‚˚ÒÓÍÓÒÍÓÓÒÚÌÓÂ Ë ‚˚ÒÓÍÓÚÓ˜ÌÓÂ 
ÓÚÒÎÂÊË‚‡ÌËÂ ÔÓ Ú‡ÂÍÚÓËË (HSHP ‚ ÛÔ‡‚ÎÂÌËË Ë HPSC ‚ Â„ÛÎËÓ‚‡ÌËË 
ÒÍÓÓÒÚË).

2004„. èÓfl‚ËÎÒfl ÌÓ‚˚È ÒÂ‚ÓÔË‚Ó‰ ÏÓ˘ÌÓÒÚ¸˛ 55ÍÇÚ.
2005„. ëÂÏÂÈÒÚ‚Ó óèì ÔÓÔÓÎÌËÎÓÒ¸ ÌÓ‚˚Ï ÍÓÏÔ‡ÍÚÌ˚Ï, ‰Â¯Â‚˚Ï, ÌÓ 

Ó·Î‡‰‡˛˘ËÏ ‡Á‚ËÚ˚Ï ËÌÚÂÎÎÂÍÚÓÏ ÛÒÚÓÈÒÚ‚ÓÏ NCT101, ÒÓ‚ÏÂÒÚËÏ˚Ï 
Ò NCT104. èÓ„‡ÏÏËÓ‚‡ÌËÂ VECTOR ‚ ÛÔ‡‚ÎÂÌËflı NCT. 
èÓÒÚÓÂ, ·˚ÒÚÓÂ „‡ÙË˜ÂÒÍÓÂ Â‰‡ÍÚËÓ‚‡ÌËÂ ÔÓ„‡ÏÏ. 
íÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍÓÂ ÔÓ„‡ÏÏËÓ‚‡ÌËÂ Ì‡Ê‡ÚËÂÏ ‚ÒÂ„Ó Ô‡˚ ÍÌÓÔÓÍ.

2006„. ìÎÛ˜¯ÂÌÌÓÂ ‡ÁÂ¯ÂÌËÂ + ‡·ÒÓÎ˛ÚÌÓÂ ËÁÏÂÂÌËÂ ÔÂÂÏÂ˘ÂÌËfl 
+ ËÌÚÂÎÎÂÍÚ ‚ ËÁÏÂËÚÂÎÂ ÔÂÂÏÂ˘ÂÌËfl = *EnDat 2.2. äÓÎË˜ÂÒÚ‚Ó 
ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍËı ÔÓ„‡ÏÏ, ı‡ÌËÏ˚ı ‚ ·Ë·ÎÚÓÚÂÍÂ ‚˚‡ÒÚ‡ÂÚ ‰Ó 900, 
‡ fiÏÍÓÒÚ¸ ·Ë·ÎËÓÚÂÍË - 16 åÇ.
ÇÂ‰ÂÌËÂ ÜìêçÄãÄ ëéÅõíàâ ‚ FEW.

èÓ‰Ó·ÌÛ˛ ÚÂıÌË˜ÂÒÍÛ˛ ËÌÙÓÏ‡ˆË˛ Ç˚
ÏÓÊÂÚÂ ÔÓÎÛ˜ËÚ¸ ËÁ ‰ÓÍÛÏÂÌÚ‡ˆËË NCT
(éÔËÒ‡ÌËÂ ÔÓ„‡ÏÏËÓ‚‡ÌËfl, êÛÍÓ‚Ó‰ÒÚ‚Ó
ÔÓ ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËË, éÔËÒ‡ÌËÂ ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÍË,
ÔÓ„‡ÏÏËÓ‚‡ÌËfl PLC, ‰‚Ë„‡ÚÂÎÂÈ NCT,
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NCT IPARI ELEKTRONIKAI KFT.
h-1148 Budapest, Fogarasi út 7. • Telefon: (+36-1) 46-76-300 • Fax: (+36-1) 46-76-309

E-mail: nct@nct.hu • www.nct.hu

HUNOR D. O. O.
Horvátország, Lipanjska 4, 10000 Zagreb 

Hrvatska/Croatia
Tel.: +385 13862 664
Fax: +385 13873 007

E-mail: hunor@zg.t-com.hr

„MALEKS” 
Ukrajna

Odessa 65113, 
Lustdorfskaya dor. str. 168/1-48

Tel/Fax: +38 0482 738 0735
E-mail:maleks@eurocom.od.ua

CNC AUTOMATIKA SIA
Lettország

Malpis 2a-49. 
LV 1013 Riga

Tel.: +37 1292 07082
E-mail: cnc@safemail.lv

HUNOR Naprawy OSN
Lengyelország
35-328 Rzeszóv 

UI. Popiehuszki 22/63 
Tel.: +48 178 572 216

E-mail: hunor@poczta.onet.pl

ELEKTRONIS MASZYNY CNC
Lengyelország

ul.Wojska Polskiego 74/4, 65-077 Zielona Góra
Tel.: +48 68 3261 069
Fax: +48 68 3261 068

E-mail: info@elektronis.pl
www.elektronis.pl

JSC „STANKOTECH”
Oroszország

Moscow, 127055, a/ja87 
Vadkowschki Pereulok Dom 3a

Tel/Fax: +7499 9729 500
E-mail: support@stanko-nct.ru

SIMULTAN ARAD S.R.L.
Románia, 062337 Bucaresti
Priscul Crasani 10, sector 6.

Tel.: +40 72266 8035
Fax: +40 21434 3861

E-mail: simultan@rnc.ro

BEAR Werkzeugmaschinen GmbH
Németország, Berlin 13353 

Antwerpener str. 49.
Tel.: +49 306 170 2704
Fax: +49 306 170 2705

E-mail: tsomosy@yahoo.de

NCT partner
SLOVTOS spol.Sr.o

Szlovákia
Jasová 94134, Pri Novych Zámkoch 

Tel.: +421 35 6477 126
Fax: +421 35 6477 103

E-mail: slovtos@slovtos.sk

PROMPT, S.R.O. Kosice
Szlovákia

040 01 Kosice, Slovakia
Tel/Fax: +421 55 6230 460
E-mail: promt.ke@nextra.sk

SZENTPÉTERY PAVEL
Csehország

Praha 14000 Pod Vilami 3.
Tel/Fax: +420 234 123 341
Mobil: +420 603 570 425

E-mail: szentpetery@oasanet.cz


